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Décrets, arrétes, circulaires

TEXTES GENERAUX

MINISTERE DE L’AGRICULTURE ET DE LA PECHE

Arrété du 18 décembre 2008 relatif aux modalités de contréle des pulvérisateurs a rampe
et pour arbres et arbustes pris en application de l'article D. 256-28 du code rural

NOR : AGRP0828914A

Le ministre d’Etat, ministre de 1’écologie, de 1’énergie, du développement durable et de I’aménagement du
territoire, et le ministre de I’agriculture et de la péche,

Vu le code rural, et notamment ses articles L. 251-18, L. 256-2 a L. 256-3 et sa section 2 du chapitre VI du
titre V du livre II ;

Vu le code de ’environnement, notamment les 1° et 2° du I de D'article L. 216-3 ;

Vu le décret n° 2008-1254 du 1¢ décembre 2008 relatif au controle des matériels destinés a 1’application de
produits phytopharmaceutiques ;

Vu le décret n° 2008-1255 du 1= décembre 2008 relatif aux matériels destinés a I’application de produits
phytopharmaceutiques et au contrdle périodique obligatoire des pulvérisateurs,

Arrétent :
Art. 1¢. — Aux fins du présent arrété, on entend par :

1° Porté ou trainé : pouvant €tre mu par un tracteur mentionné au 2° de l’article R.4311-4 du code du
travail ;

2° Pulvérisateurs a rampe : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés qui distribuent les liquides au
moyen d’une rampe horizontale constituée d’un ensemble de buses régulierement espacées pour une largeur de
travail supérieure a 3 metres. Ils peuvent étre pourvus d’une assistance d’air ;

3¢ Pulvérisateurs pour arbres et arbustes : les pulvérisateurs automoteurs ou portés ou trainés non munis de
rampe horizontale et distribuant les liquides sur un plan vertical. Ils peuvent étre pourvus d’une assistance
d’air.

Les pulvérisateurs dont la cuve est percée de part en part ou dépourvus de pompe ne sont pas considérés
comme des pulvérisateurs a rampe ou des pulvérisateurs pour arbres et arbustes.

Art. 2. - Lorsqu’'un pulvérisateur est présenté a un controle, ’inspecteur s’assure de la présence d’un
identifiant sur ce pulvérisateur. Cet identifiant est constitué d’une plaque ou d’un autocollant qui porte, de
manicre lisible et indélébile, les mentions relatives au numéro national d’agrément de 1’organisme d’inspection
et a un numéro d’ordre. Son format, son support et son emplacement sont précisés en annexe I.

Si un tel identifiant est absent, 1’organisme d’inspection ou l’inspecteur appose cet identifiant sur le
pulvérisateur lors du contrdle.

Art. 3. - Au cours d’un controle, I'inspecteur examine chacun des points listés en annexe II pour la
catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur contrdlé, suivant les modalités et en appliquant un mode
opératoire définis par le groupement d’intérét public mentionné a I’article L.256-2-1 du code rural pour le
point considéré.

Pour chacun de ces points, I'inspecteur reléve la présence ou I’absence de chacun des défauts listés en
annexe III et reporte ses observations sur le rapport d’inspection mentionné a I’article 7. Ces défauts sont

N

définis en annexe IV, pour les pulvérisateurs a rampe et les pulvérisateurs pour arbres et arbustes.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la conception du matériel, I'inspecteur indique ce point
dans la rubrique « Défauts sans nécessité de nouveau controle dans un délai de quatre mois » sur la premicre
page du rapport d’inspection, avec la mention « (1) » correspondant a cette impossibilité.

En cas d’impossibilité d’examen d’un point due a la maintenance, I'inspecteur indique ce point sur la
premiere page du rapport d’inspection dans la rubrique correspondant a la conclusion la plus sévere parmi
celles affectées a chacun des défauts listés pour ce point en annexe III (rubrique « Défauts sans nécessité de
nouveau contrdle dans un délai de quatre mois » ou rubrique « Défauts nécessitant un nouveau contréle dans un
délai de quatre mois » selon les cas), avec la mention « (2) » correspondant a cette impossibilité.
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Art. 4. - L’annexe III indique, pour chaque défaut listé pour les pulvérisateurs a rampe et les pulvérisateurs
pour arbres et arbustes, la conclusion qui s’impose a l’inspecteur qui constate ce défaut.

Cette conclusion peut étre de trois types :

1° « Controle complet », quand un défaut constaté lors des examens préliminaires concernant 1’état du
matériel ou les éléments de sécurité ne permet pas le bon déroulement de la suite du contréle ou met en danger
I’inspecteur et conduit a I'interruption de ce contrdle ;

2° « Controle partiel », quand le défaut constaté nécessite une réparation ;

3° «Pas de contrdle nécessaire », quand le défaut constaté doit simplement appeler a la vigilance le
propriétaire du pulvérisateur sans nécessité de réparation.

Art. 5. - Quand au moins un défaut correspondant a la conclusion « contréle complet » ou « controle
partiel » est constaté, un contréle mentionné a I’article D.256-11 est requis dans un délai de quatre mois.

Au cours de ce controle, I'inspecteur examine :

1° Chacun des points listés en annexe II pour la catégorie a laquelle appartient le pulvérisateur contrdlé si au
moins un défaut correspondant a la conclusion « controle complet » a été constaté lors du controle précédent ;

2° Sinon, chacun des points correspondants aux examens préliminaires listés en annexe II pour la catégorie a
laquelle appartient le pulvérisateur contr6lé et chacun des points pour lesquels au moins un défaut
correspondant a la conclusion « contrdle partiel » a été constaté lors du contrdle précédent.

Au-dela d’un délai de quatre mois, a compter du dernier contrdle mentionné a I’article 3, tout nouveau
contrdle effectué devra correspondre a I’examen de chacun des points listés en annexe II pour la catégorie a
laquelle appartient le pulvérisateur contrdlé.

Art. 6. - Quand aucun défaut correspondant a la conclusion « contréle complet» ou « contréle partiel »
n’est constaté, la vignette, dont le modele est défini par le groupement d’intérét public selon les prescriptions
de I’annexe V et qui aura été préalablement poingonnée afin d’indiquer le mois et I’année limites de validité du
contrdle, est apposée sur le pulvérisateur par 1’organisme d’inspection ou I’inspecteur de facon qu’elle soit
visible pour I'utilisateur de ce pulvérisateur.

Art. 7. - A la fin du controle, I’organisme d’inspection remet au propriétaire du pulvérisateur inspecté, un
rapport d’inspection, conforme au modele figurant en annexe VI et complété.

Art. 8. - Le présent arrété entre en vigueur le 1 janvier 2009.

Art. 9. - La directrice de I’eau et de la biodiversité et le directeur général des politiques agricole,
agroalimentaire et des territoires sont chargés, chacun en ce qui le concerne, de I’exécution du présent arrété,
qui sera publié au Journal officiel de la République francaise.

Fait a Paris, le 18 décembre 2008.

Le ministre de [’agriculture et de la péche,
Pour le ministre et par délégation :
Le directeur général
des politiques agricole,
agroalimentaire et des territoires,
J.-M. AuraND

Le ministre d’Etat, ministre de [’écologie,
de énergie, du développement durable
et de I’aménagement du territoire,

Pour le ministre et par délégation :
La directrice de [’eau
et de la biodiversité,

J. JIGUET

ANNEXE 1

RELATIVE A L’IDENTIFIANT DU PULVERISATEUR

Cet identifiant a les caractéristiques suivantes :
— format: 4 signes d’identification de I’organisme d’inspection attribué par le groupement d’intérét
public + 6 signes correspondant a un numéro d’ordre ;
— support :
— soit constitué d’une plaque métallique rivetée au chassis, proche de I’attelage et dont les dimensions
minimales sont: 8 cm x4 cm;

— soit autocollant et inamovible, indélébile et indestructible dans les conditions normales d’utilisation d’un
pulvérisateur et dont les dimensions minimales sont: 51 x 19 mm.
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ANNEXE 1II

LISTE DES POINTS DE CONTROLE

A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

1. Examens préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3. Fixations au chassis
1.2.4. Débrayage du/des ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.2. Usure

3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat

5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
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5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
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5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. Autres indicateur(s)
5.6.1. Etat

6. Flexibles et canalisations
6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres
7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat
8. Rampes de pulvérisation ou équipements de distribution de la pulvérisation
8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations
8.3. Porte-jets, diffuseurs
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement

9. Jets de pulvérisation
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

B. — Pulvérisateurs a rampe

1. Examens préliminaires

1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.2. Propreté du matériel
1.1.3. Contexte

1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.5. Débrayage du/des ventilateur(s)

2. Etat général

2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.2. Modifications
2.1.3. Corrosion

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
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2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.4. Corrosion
2.2.5. Jeux aux articulations
2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.2. Usure
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.2. Cloche a air
3.2.3. Débit
4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
5. Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat
5.2.2. Retours compensatoires
5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement
5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement
5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit
5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat

6. Flexibles et canalisations
6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

7. Filtres
7.1. Filtre a 1’aspiration
7.1.1. Etat
7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat
7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat
7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat
8. Rampes de pulvérisation
8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal
8.1.3. Protection des buses extrémités
8.2. Comportement de la rampe
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8.2.1. Jeux aux articulations
8.2.2. Stabilité
8.2.3. Réglage en hauteur
8.3. Porte-jets
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat
8.3.3. Fonctionnement
9. Jets de pulvérisation
9.1. Matériel
9.1.1. Nature du montage
9.1.2. Orientation du montage
9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit
10. Soufflerie
10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat
10.1.2. Fonctionnement
10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air
10.2.2. Sorties d’air

ANNEXE III

LISTE DES DEFAUTS CONSTATABLES

La présente annexe liste, pour chacun des points examinés au cours d’un controle et listés en annexe II, les
défauts pouvant étre constatés et la conclusion s’imposant a 1’inspecteur pour chacun de ces défauts.

Cette conclusion est indiquée dans la colonne de droite des différents tableaux de la présente annexe au
moyen de I'une des trois signes suivants :

— « C» signifie « contrdle complet » ;

— « P » signifie «contrdle partiel » ;

— « @ » signifie « pas de nouveau controle nécessaire ».

A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes

Nouveau
contrdle
1. Examens préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
11101, NON fONCHONMMEMENL .....eeitieiiiieiiie ettt ettt ettt ettt e st e st e st e e sbeesbee e beeebeeesbteessseesateesateesateesaseenane
L.1.1.2. FUIEES @XCESSIVES...eeutietietieteentieuteeuteeiteettesutesutesttesutesttesbee bt e bt enteenteenteenbeenteenteeasesasesntesseenseanseaseans C
1.1.1.3. DEfaut de TeMPLISSAZE .....veeuvieuiieiiiiiieiiie ittt ettt ettt et b e bt e bt et eabe e st e sbeeabeesbeeabesatesatesaaesieens
1.1.2. Propreté du matériel
112010 EXEETICUT SALE.c.ueiiuiiiiiiiiiiieeitete ettt sttt sttt sb et b ettt et saneeanesanesbnesnnene
L1222, INEETICUE SALE ...ttt e sttt e b eneenneens C
1.1.2.3. FIltres NOM VETITIES ....coviiiiiiiiiieie ettt ettt ettt ettt e e esbeenbeeabeenbesntesntesneesaeens
1.1.3. Contexte
1.1.3.1. AbSence de I"agriCULEUT .....c.ceeiuiiiiiiieiie ettt ettt st e et e et e et e et e eaeeeneeennteennees %)
1.1.3.2. NON-SUIVI d€ PINSPECTION ..eeuiiiiiiieiiieiitieeitee ettt ettt ettt ettt et e it eesateesateesateesateesateesabeesabeeenns @
1.1.3.3. TTaCteUr @DSEINT ..c..eoiiiiiiiiiiiiiicii ettt ettt e s e sneesbeeneens C
1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECTUSUX .......coovuiiiiiiiiiiiiiiieie ettt C
L1.2.1.2. USUI® TMPOTLAINLE «...veeuireeitieriieenitteeiiteeieeeiteeieeeaseesaseesaseesaseesabeeesbeeenbeeenseeesseensbeesnseesaseesnbeesnseesnnes C
1.2.1.3. PLIUIES @XCESSIVES .eeuvietietietientieuieeteeiteattesttesutesttesstesstesseenseeseenseenteenteanbeansesnsesasesasesneesseesseanseanseans C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de I’arbre tOUrNant.........c...coocoovieiiiniiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeene C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la Protection ...........ccooceeveeeerieeriieeniieeriieeiee e C
1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du COt€ traCleUr........ccovvueerieeriierieenieeniee e C
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1.2.2.4. Protection insuffisante de I’accouplement du cOté pulveériSateur ............ccccevvevrvueriereeneeneeenenans C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tOUINANT(S) .......ccoevvuvriieiiieiiiiiieeeeeeeeireee e eeeeire e e eeeearreeeeeeeas C

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pi€ce(s) MODILE(S) ....eerueerireruieriieiiieiieieeie et C
1.2.4. Fixations au chassis

1.2.4.1. Cuve non Solidaire du CRASSIS ....c.cceviiriiiriiiiiiiiieieieeeecete ettt bbb ens C

1.2.4.2. Pompe non solidaire du ChASSIS........cecueriiriiiiieieninieeeterere sttt C

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChASSIS......c..ccoceerieiiiiiiiiiiiiiiiiiieceeeeeeeee e C

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS........cceeiiiiiiiiiiiie et C

1.2.4.5. Modification structurelle TMPOTTANTE ........ceeevueieriieeiieeriieerie e eeteeeieeeteeebeeereeebeeebeeebeeenseeenns C

1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du ChaSSIS ......c..cccevviviririieninininieicreeeeceae C

1.2.4.7. Blocage au transport des rampes (ou équipements de distribution) non assuré...................... C
1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

1.2.5.1. Débrayage imMPOSSIDIE.......ccceieiiriiriiriiiieientieeeteterte ettt ettt C

2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations

2.1.1.1. DETOIMALION TNHIIEULE ...veveeeeeeeeeeeeeee e eeeeee e et e e e e e e e e e e e e e e e e eeaeeeeeeaeeeeeeaeeeeseeeeeseaeeeeseneeeeaaereesanaees (0]

2.1.1.2. DEfOrmation MAJEUTIE ....eevuvierrieriieeiieeiteesite ettt esittesteeseteeasbeeebteeateesbeessbeesaseessbeesnbeesnbeesnbeeenseesnees p
2.1.2. Modifications

2.1.2.1. MOAIfICAtION TNNEULE ....veeeeeeee et e et e e e e e et eeeeeeeeeeaeeeeeeaeeeeseeaeeeeeeaeeessenaeesesreeeesennees (0]

2.1.2.2. MOdifiCaAtiON MAJEUIE .....cuveeutieuieeiieeiteeiteeiteetteeiteette st e sttestee bt e bt ebeebe e bt enbeenteenbeeabeentesseesseesseenseenseenees P
2.1.3. Corrosion

2.1.3.1. COITOSION TNHIEULE ...eeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e e e e e e e et e e et eseneeeeneeeeeeeeneeeeneeeaeeeeeaeenereeseneesaneesaneesanes ()]

2.1.3.2. COITOSION TMAJEUIEC ...uveeuteeuteenteeuteruteaiteatteatteettesteesteesbeesheesseenteenteenteenteeateeabeesteeabeeabesatesbaesbaesbeenbeenseenses P

2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations

2.2.1.1. DEfOrmMation MUNMEUIE ........c.eerveuerieeeriietiieteseeteseeeesestesestesesesseseseseseesesessesesesesseseneesesessesensesenessenensas (0]

2.2.1.2. DEfOrmation MAJEUIE .....cc.eeueetirteaiieaiteaiteettesttesttesttesteeste e bt ebeenteebeeabeeabeeabeesbesatesatesstesbeenbeenbeenseennes P

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipement de distribution.........c..ccceeeverenee. P
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.2.1. LESION MUNEUIE ....veuvvieiietiietestetesieteseetetetetestetesesseseseseseeseseesesesseseneeseseesesensesesseseneesesesesenseseneasenenas (0]

2.2.2.2. LESION IMAJEULIE ..cuveeutienteeteeteeteetteeiteetteetteettesutesteesbeesbeesbeenbeenbeenbeeabeeabeeabeeabeenbesabesatesbtesbaenbeenbeenseenses P
2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.3.1. LESION MUNEUIE ...veuevieitetiieteeetesietesetetetetes e etesestese et esteseseasesesseseneeseseesesenseseseesenesseseseseneeseneasenennas (0]

2.2.3.2. LLESION IMNAJEUTE ...vveeuetieitieeitieeitieetteeteeeiteessteestteessseessseaessteenseeenseeensseesseeasseesnseessseesnseesnseesnseesseesnees P
2.2.4. Corrosion

2.2.4.1. COITOSION TIHNEUIE ....vveuvenvietenientesteeteesteseeseeteeseessesesseeseessessesseeseensensensesseensensensesseeseensensessesseensensenss (0]

2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE .....eeuveerurierutieetteeteeesiteesteesaseessseessseessseessbeesseeesteesbeessseessseessseesnseesnseesnseeenseesnnes p
2.2.5. Jeux aux articulations

2.2.5. 1. JEU FAIDIC ..ttt ettt b et et ne et et et eneeneeseenenens (0]

2.2.5.2. JEU TMPOTTANT.c..tttiutitieteeitetenteete ettt ettt ettt ebe et et e st e bt eat et esaesbeeat et e bt sbeeaeest et e sbeeae et entenseeseeanen P

2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures

2.3.1.1. AU Niveau de 1@ POMPE......ccciieriieiiieiiieeiieeiteeeiteerite et e st e st e st esbeessbeeeseeessaeessseensseesnseesnseesnses (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIIE .......cceivviiieiieieiceeeeeee e o
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et T€ZULAtION ......cocveiiiiiriiieriieeiieeeeeee e 0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant Ia DOUIIIE .......ccvvvieiiiiiiiiiiiiee e (0]
2.3.1.5. Au niveau des buses de PULVETISATION ....cc.eeruieruiiriieiiieiieieete ettt et e (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSAtEUT .........cceeviuiirriierniiinieenieeriee e o
2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits .........c..cceeveeerieerieerieenieenieeneeseeesiee e o
2.3.1.8. Nombre total SUPEIICUT & TIOLS c..verviriiriiiiieriiertiesitesteesttent et et et et et e et eabeeabesatesetesbeesbeenbeenbeenes P
2.3.2. Fuites majeures
2.3.2.1. AU NIVEaU d€ 1@ POIMPE ....viiiiiiiiiiiiiiiieite ettt ettt ettt et e st e s bt e et eebeeebeeenees p
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIIC .......eeiiiieeiiiiiie ettt eeetare e e e e e P
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régUlation..........ccceevuieriieniiiiieriiiniiinie et P
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant 1a DOUILLE...........ccceeeeiviiiiiiieeiiieee e P
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2.3.2.5. Au niveau des buses de PUIVEIISALION ......c.eerueeiieriieiieiieie et et eete ettt et seee e saeeseeesseenee P
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du PulVEriSALEUT ........cccueveerierierierienieieeie e (0]
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des Produits ............cceeevereerierieerieeneenieneenieeneeesee e (0]
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECtUEUX ......c.uieiuiiiiiiiiiiieiiieeie e (0]
2.4.1.2. USUTE TMPOTLANLE ...ouvivvieieviiririeeeeietieteteeeeteetessesteseeteesessesseseesessesseseesessesseseeseesessessessesessessessesessessensns (0]
2.4.1.3. PHUTES ©XCESSIVES teeuvrieuiieitieiiiieaitiestteetteetteetteestteessseesaseessseessseeessteenseesnseeesseeanseesnseeanseesnseesnseesnses (0]
2.4.1.4. Fuite de fluide hydrauliqUe ..........cooouiiiiiiiiieeiieeieee ettt ettt s e s esaeeenes (0]
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.1.1. Dissymétrique ZaUChE/AIOIe .....cc.eeiuiiriiiiiiiieiieieete ettt sttt b e bbb 0]
2.5.1.2. Pression de gonflage iNAdapLee........cceoriiiiiiiiiiiiiiiiieeie ettt ettt et 0]
2.5.2. Usure
2.5.2.1. ENAOMMAZES ....ecveeviiinieiieiietitetetteteetet et eteeteeteste st esessesseseese et e ssenseseeseesanseneeseesensenseseeseesansenseseasensensns 0]
2.5.2.2. USUI® MAXIMALE ...eeiuviiiiiieiiieeiie ettt eiteeriteesteestee s bt esaeeesseeesseeesseeesseesseessseessseessseesnseesnseesnseeenseessees P
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’NUILE IMENMEUTE.......ccveieriitierierieteeteeteeeteteeteete et ess et e eteeteessebesteeteessessesseereessessessesreeseessessenses (0]
3.1.1.2.. Fuite d’RUIlE MAJEUTE ....ccvieeiieeiiieiie ettt ettt et e e et e e taeestbeesaaeesnseessbeesnseesnseesnseeenseeenneas P
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.1.1. PulSAtiON MUNEUIE .....evvevieiietiteiietieteeteteeteteetetesteseesessesesteseesessesseseesessesseseesessessenseseesessessessesessessensens (0]
3.2.1.2. PUlSAtION MAJEULE ...cuveeutietieeieieeite et eiteetteettesttesttesttesueessea bt eteenteenseenseenseenseenseensesnseeneesseesseenseanseenses P
3.2.2. Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage inadaplee.........ccoiiirierieriieniieiieieeie ettt sttt e be e et (0]
3.2.2.2. Membrane dEfECTUBUSE .....cuevuiruiruiiiiiiriieiieit ettt ettt ettt ettt st ae bt eaeen P
3.2.2.3. ADSEIL. ...ttt h ettt h et h et ket n et h et bt b e st n et et et et e st enene e 0]
3.2.3. Débit
3.2.3.1. Agitation INSUTTISANTE .....ceevirviierieriititeieteeieet ettt ettt et s e eseetesbe s esseseesessesseseeseeseseneens (0]
4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
N O BN o 1<) 1 Lo USROS P
AUTL1.20 FRIG ..ttt b e b h et b bt h et b bt a et et bt bt et ee e (0]
O U TR G T USROS P
O B S &G oSSR UPRRRPRI P
4.1.2. Adéquation
412,10 INAAAPLE ...ttt ettt h e a e s he e s bt bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt e bt et e et e et e sabeebbeeatesbeena P
4.1.2.2. MaUVALS TNAINTIET ..eeviiiiiiieeiieeieeeteeeeteeeteeeeteeetteestteesteeessteesseeessseessseesnsessnseesnseessseesnseesseesnseesnssesnsees P
4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat
A2 110 ADSEIICE ..ttt e e e s e eane e ean p
4.2.1.2. NON fONCHONNEL. ...ttt ettt sttt ae bttt sbe et eae p
4.2.1.3. Mauvaise TSIDIIIE .......cc.ooiriiiiiiiiiii ettt (0]
4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
G TN R BN o 1< 1 Lo USSR PSRRI P
4.3.1.2. NON fONCHONNEL. ....eoiiiiiiiieiiieeiee e ettt et e st e st e e st e e sabeesabeeenbeeenseeenseeenseeeseeeneas P
5. Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
T 0 O BN 10 TSRS ORR PR P
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ... .iiiiiieiiieeiie ettt ettt e et e et e e sbeesaaeeenbeesnbeesnbeeenseesnseeesaeenneas P
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5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)

5.2.1. Etat

Texte précédent Page précédente Page suivante

Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

5.2.1. 1. ADSCIICE .. et e e e e e e e e e e e ———aae e e e e e ———aaaaeeeaaabaraaaeeeaaraaraeaaeaans P

5.2.1.2. INON FONCHONNEIIES ..vvvviiiiiieiiiiie ettt eeee e e e e e et e e e e eeeaeaeeeeeeeeeaaaeeeeeeeeeearsseeeeeeeanes P
5.2.2. Retours compensatoires

5.2.2.00 ADSEIICE ..ttt ettt ettt ettt e et e e et e e et e e eratesateesaeeeanes (0]

5.2.2.2. NON TONCHONNELS ....ovviieiieieiieeiee ettt ettt et e et e et e e ae e e aeeeeaaeesaae e st e e ssaeesaaeesneesanes (0]

5.2.2.3. Mauvais EQUILTDIE ..c..eveuiiiiititiieiietest ettt ettt b ettt sttt (0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

BT BB B B X o 1<) USRS PR P

5.3.1.2. NON TONCHONNEL....eeuiiiiiiieiiie ettt ettt e et e et e et e e ate e sbeessaeesnseesnseesnseeenseesnseeeseeenneas P
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilit€ de PreSSiON.....c..ccciciiiiiririiriiieirieee ettt (0]

5.3.2.2. Forte InStabilit€ de PreSSION......cc.eiiriiiriiiiiiiieiiteitteeiee ettt ettt et ettt e st e st esbeesabeesebeeenees P

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1L ADSEIICE .ttt bbbttt et ettt ettt a bt eat e sbte e ba e e be e s bt e nbee bt eaee P
5.4.1.2. Mauvaise TSIDIIE .......coeiiiieiieieticieeee ettt ettt ss et eneeseese s eneens (0]
5.4.1.3. Plage de mesure INAdAPLEE........cccoeiriiiiriiririiieteneeee ettt ettt sttt (0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPIEES........ccveeerierirririeietietieteteetete sttt reesesse s e e esessesseseeseesessesseseesessessessesessessensens (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON fONCHONNEL . ..eeiiiiiiiieiieiiiieet ettt ettt ettt ettt s sae e sbaesbeenbeenbeenae p
5.4.2.2. ITMPIéCISION fAIDIE .......coviiiiieiiieiieiiceeetct ettt ettt ettt b e et teets e b e b e sbeetsessessesbeeseessesseneas 0]
5.4.2.3. IMPréciSion TMPOTTANLE .....eeveeuterierieeiieeiteeite ettt stte bt e st e bt e bt ebe e bt et e eabeeabeesbesatesatesatesbeesbeenbeeseennes P

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement

5.5.1.1. INON FONCHONNEL......uvviiiiiiiieiiiiiie et ee et e e e e et e e e e e eee s aeeeeeeeeeassaeeeeeeeetrssseeeeeennes P

BT N 141 o) (T ea ) 10 ) RSSO P
5.5.2. Indicateur de débit

ST TP T A\ (o) 1 T o) 1 el (0 V1 1<) F SRR P

5.5.2.2. TMPIECISION ettt ettt ettt ettt et et e a e s bttt e aeshe e bt et et e s bt sbe et enaenaeebeeaeen P

5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat
5.6.1.1. NON FONCHONMEI(S)..uviiueiieiieeieeeie ettt ettt ettt ettt ettt e et e et e st e et e eateeaeeeaeesaeeeaeesesesaeeseeaeeneeenes o
5.6.1.2. MauvaiSe LISIDIIILE .......cccuveiiiiiiiiiiiii et et e et e e e s ata e e etbe e e esaaaeeeeataeeeentraeeennees 0]

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES TMPOTTANLES ...evveveeviritirierietieteteeteseetessesteseesessessesseseesessesseseesessasseseesessessessessesessessessesessessensns (0]
6.1.1.2. USUIE MUNEUIE ....ocviviriereerieritieteteeteeteseseeseesessesseseeseesessesseseasessessessesessesseseesessessessessesessessessesessessessens (0]
0.1.1.3. USUI® MMAJEUTE ....veeeetieeitieeitieeitieeiteetee ettt esiteestteessseesaseaassteenseeensteensteesseeasseeanseesnseesnseesnseesnseesnseeenes P

7. Filtres

7.1. Filtre a I’aspiration
7.1.1. Etat

TL L1, ADSENL oottt e ettt e et e et e et e et e e eeeeeaes (0]
2 0 T\ () s 1Y) P11 [T o
T.1.1.3. NON AEMONTADIE .....oovviieviiiieeie ettt ettt e et e e e et e et e eneeeaeeeneeentesaseensesneesaeeseeenseans o
T. 114, DEFAUL A€ JOINE ...vivvivieririieeietietecteeeete et ettt ettt st ete et b e st teebessesseseeteesessesseseesessessesessessesseseesessensens (0]
7.1.1.5. Elément filtrant dELECTUEUX ...cveiviiiiiiiiiie ittt ettt et e et e e st e e st e e st e saeesaeeeans (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

2 U B o T PP 0]
B B\ (o) s N 1Y) P13 (TP TROTRPRR o
7.2.1.3. NON AEMONTADIE ....oovviieviiiieeeie ettt et e et e e e e et e et e eaeeeaeeeaeeeasesaeesreesaeesaeesaeaneeans o
7.2.1.4, DEFAUL @ JOINE ..oviivieviiiiiieiietietete ettt ettt et ete et et e et e eteess e b e ebeeteessessessesteessessesbeeteessessessesreersessensenns 0]
7.2.1.5. Elément filtrant dELECTUECUX ......covviiiiiiieie ettt et ee ettt et e et e et e ea e e st e saeeeaeeeans (0]

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

Texte précédent Page précédente Page suivante Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

RGN U TR o 1<) PR 0]
7.3.1.2. NON AEMONLADIE .....oouviieeiieieeieceee ettt ettt e et ea e et e eaeeaeenteeneeeneeeneeenseenseeneesneeeseesseenneans o
7.3.1.3. DEFAUL A€ JOINE ...vivieuietitieieiietieteteeiett ettt ettt et ete et e b st eteebessesseseesessesseseesessessessesessasseseeseesessensens (0]
7.3.1.4. Elément filtrant d@fECTUCUX ......eviiiiiiiiiiiiiiee ettt e ettt e e e e e e etr e e e e e e eeeaaraeeeeeeeearnreeeeeeens o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

TA L1, ADSENL .ottt ettt ettt e e et e et e et e et e st reseaeeens (0]
T.4.1.2. NON AEMONLADLE ......evviieieieeeeeee ettt e et e e e e et e et e et e e et e eeaee et e seaeeseaeeens (0]
T A 1.3, DEFAUL dE JOIME ..uveuiiitiiiieiieteitete ettt ettt ettt b ettt sttt e bttt st et s e b bt e st e bt st et e st e bt st e neeneene (0]
7.4.1.4. Elément filtrant dEFECTUEUX ........cc.ooviiiiiieeieeeeeeteeeteeceeete e et eeteeeeeeeaeeaeeeeeeeeneeeaeeeneeereeeaeeeseeeseenseans o
T4 1.5, MONLAZE NEIETOZENE ....oevevveeietieteieeieeiete ettt ettt eteebe et teetessesseseesessesseseesesenseseesessessenseseesesensens (0]

8. Rampes ou équipements de distribution de la pulvérisation

8.1. Structure de rampe ou équipements de distribution
8.1.4. Déformations

b O B D <5 0w 00 P21 (o) 4 B 21 Lo) (ORI (0]

8.1.4.2. DEformation IMPOTLANLE ......cc.erueeuieriirtirtieitetenteete ettt et ettt ettt ettt sttt e e stesbeeseeaenaesaeeneennennes (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

B.1.5. 1. LLESION IMUNEUIE ......eveeeeveieeeeeteeeeteeeeteeeeeeeeeeeeeteeeaeeeeseeeeaeeeeseeeesseeesseeesseeensaeenseeensesesesensssensseensreenneens 0]

8.1.5.2. LESION MNAJEUIE .....eetietietieiieetiesttenttestteteeteeteenteenbeenteenbeenbeenbeenteemteemeeeneesneeesteeaeesatesseesseenseenseenseenses P

8.3. Porte-jets, diffuseurs
8.3.1. Disposition

8.3.1.1. DiSSymMEtrie de MONMLAZE ......ccoueeririiriiirieeiteeite ettt ettt ettt sbeesbee bt e bt e bt e be e bt ebeenbeenbeenbesatesaaeeane 0]
8.3.2. Etat

B.3.2.1. FRIUIE .....oueeeietitieeceeete ettt ettt ettt ettt et b e ae et e et e s b e st te b e b esbeseete e b e s st ete b e s eaeeteeae s ensenes (0]

LT I G TN PSPPSR P

TN G TR U1 1 O PRPR RPN P
8.3.3. Fonctionnement

8.3.3.1. ANtIZOULE AEFECTUEUX .....voviiviieeieeiitiiteieeieteet ettt ettt ete ettt eb e s esseseese s esseseeseesesseseesensesensens (0]

8.3.3.2. HEt€rogénéit€ d’alimentation ........cceeiuieiuieiiieiieieeie ettt ettt et see et e st e st e sbeesteesae e se e beenseenseenseeneas P

9. Jets de pulvérisation

9.2. Fonctionnement
9.2.1. Régularité

0.2.1.1. ODbStacle dans 188 JELS.....ceeoueriiririiiiriirieetet ettt ettt ettt st ettt ettt P

0.2.1.2. Panache NELETOZEIE .....c.couiiuiiimieiiitiititeitet ettt ettt ettt b ettt bttt e e e 0]
9.2.2. Débit

0.2.2.1. USUIE PATTICIIE ....veeeeiieiieeiie ettt ettt e et e et e et e et e e sbe e saeesnseesnbeesnseeenseeenseeensaeenneas P

0.2.2.2. USUIE GIODALE ...uvvieeiieiiieeiie ettt ettt ettt e et e et e e e e abe e sbe e saeesnseesnseesnseeenseeenseeeseeenneas P

10. Soufflerie

10.1. Ventilateur
10.1.1. Etat

1O.1.1.1. CaiSSON dEFOTIMNE .......eouviieiieeeeeee ettt ettt ettt e e e e et e sate et e eatesateseaesaeesneesaeenaeeneeans o
10.1.1.2. CaISSON PEITOTE.....cviivieieeietictiieieete ettt et ettt et ettt et e et ettt ete b et essessete st et eseebesbessessereesessensens (0]
1O.1.1.3. CaiSSON AESAXE .....vvvveieiiieeiireeie e e eeeeetee e e e e eeeet e e e e e e e e e e e e e e eeeetataeeeeeesesaaaeeeeeeeeesaareseeeeeenssssreeeeeeeanns P
10.1.1.4. Redresseur d’air dEFOIME..........cooiuvviiiiiiieieeie et eette e e ee et e e e e e e e araeeeeeeeetaraeeeeeeenanes (0]
10.1.1.5. RedreSSEUI A AIT CASSE ....cceovvveiieeeeeiiieeeeeeeeeeeitteeeeeeeeeeeteeeeeeeeeeeaaeeeeeeeeseaaaeeeeeesensaseseeeeeeeneraeeeeeeeean (0]
10.1.1.6. Pale dEIOIINEE .....ooovveiieee ettt ettt ettt et e et e e e et e st e et e e st e e saaeesteesneeeanes (0]
TO.1.1.7. Pale AELETIOTER .......evvveeieee ettt e et e e e e e ettt e e e e e e e taaeeeeeeeesaaeereeeeeenestaaeeeeeeeanns P
10.1.2 Fonctionnement
10.1.2.1. NON FONCHONNEL.......uviiiiiiiiiiieieee et e e e et e e e e e e e etreeeeeeeeeetarreaeeeeeensssreeeeeeeanns P
10.1.2.2. Flux d’air TNSUFTISANE c..eiuviieiiieie ittt ee e e e e et e et e eateenaeeaeeeraesneeeneesneeneeaeeans o

10.2. Distribution de 1’air
10.2.1. Gaines d’adduction d’air

TO.2. 1.1, IMIAL f1XKEGE .. oottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e e eeeeeeaeseeasaaaaans (0]
10.2.1.2. NOID BEANCHE ...t e ettt e e e e e e et e st e et e et e et e e eaeeseaeeeeeeeenes (0]
TO.2.1.3. ODSIIUEE .ottt e e e e e e ettt ee e e e e e e e e e e s e eaeseeeetasaaeaeaesseeessasnannesesessssnrnnnnnaaeees P

10.2.2. Sorties d’air
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3 OIS B Y, £ B £ . (0]
TO.2.2.2. DELETIOTEE ...ttt ettt e et et e et e et e e e e e e e e e e e e e eeeeaeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeaaans P
| L0 R T O o1 g 1< RN P

B. — Pulvérisateurs a rampe

Nouveau
contrdle
1. Examens préliminaires
1.1. Etat du matériel
1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur
1.1.1.1. NON fONCHONNEIMENL ..uveiuiiiniieitieitietieiteeiie ettt ettt ettt ettt et e bt et e bt et esbeeatesatesbeesbaenbeenbeenbeenees C
L.1.1.2. FUILES ©XCESSIVES . ..eeuieniiiiietieitieite et ettt ettt ettt st st st sie st e bt e st et e bt e st esa e ean e een e eanesanesanesanesneesaeenneenne C
1.1.1.3. DEfaut de remPLISSAZE...c.eeuieuieiieiiieiiieite ettt sttt ettt ettt et ettt ettt ettt satesbtesbtesbee bt enbeenes C
1.1.2. Propreté du matériel
112,10 EXEEIICUL SALE ..uveieiiiieiieieete ettt ettt ettt et ettt et e et e eateeseeebtesbeesbeenaeenees C
L. 12220 TNEETICUE SALE ..ottt ettt ettt et st s bt st s bt satesbeesbeesbeenbeenbeenbeennee C
1.1.2.3. FIltres NON VEITEIES .o..eoueiuiiiiiiieiieieietee ettt sttt sttt eaeen C
1.1.3. Contexte
1.1.3.1. AbSence de IagriCUILEUT .......cccueeiiiiiiiiiiie ettt ettt et st e et e et e s beeenseeenes (0]
1.1.3.2. NON-SUIVI de I INSPECHION. ...ccutitiienieiiitirieieiiet sttt ettt sttt ettt sttt ettt ettt b et et beste s (0]
L.1.3.30 TTACTEUT ADSEIIT w.uvveniiiiieiiieitieitteet ettt ettt ettt ettt et et sbt e e bttt sb e satesbtesbeesbeenbeenbeenbeeneee C
1.2. Eléments de sécurité
1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfECTUGUX ........ieviiiriiiiiieiiie ettt bee e C
1.2.1.2. USUIE TIMPOTLANLE ..eeuviertientieiietietieteeiteeteeiteettesttesttesutesseesseenseenseenseenseenseenseensesnsesnsesnsesseesseesseenseenses C
1.2.1.3. PLIUIES @XCESSIVES .eeuveenteetieieetietiaiteeite st ettesitesbtesbtesbtesbeenbe e bt esbeenbeeabeenbeeabeeabeeatesatesbtesbaenbeenbeenbeenses C
1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur
1.2.2.1. Protection insuffisante de I’arbre tOUNANt............cooceriiriiiiiiieniieee e C
1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la ProteCtion ...........ceeceerriieeiiieeiieenieereeeneeeneeenaeens C
1.2.2.3. Protection insuffisante de I’accouplement du COtE tracteUr.........covievuierieeriersieeieeieeieeeesiee e C
1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du cOté€ pulverisateur ...........coecveervueervieeeriieeneeeneeennen. C
1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur
1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(S) tOUIMANL(S) ...ccveereveeriueeeruieeiieeeieeeieesreesreesreesseeeseeesseeesseeennas C
1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) piece(s) MODIIE(S) .ecoveeerurrerieeriieriieeiieeeiee ettt C
1.2.4. Fixations au chassis
1.2.4.1. Cuve non SOLAAIre du CRASSIS ......iiiiiuiiiieiiiieieciie e ettt eee et e et e e et e e et e e eeaaeeeetraeeeeareeeeeareens C
1.2.4.2. Pompe non Solidaire du CRASSIS.......eecvieiiiiteiiieeitie ettt ee sttt e et e et e et e et eeneeeneseesnseesaneens C
1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du ChaSSIS.......coceoiiriiniriiiiiiiininece e C
1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du ChASSIS.......c.cerviiiiiiiiiienierieee et C
1.2.4.5. Modification structurelle TMPOTEANTE ..........evvuiirriieiiiiiiiieenieent et etee ettt eesieeesaaeens C
1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du ChASSIS .......cccceveeviriieniiiiiiiiceeeee e C
1.2.4.7. Blocage des rampes au tranSport NOM ASSUTE .......cc.eeerueerrueeriureenureenieeenreesreesseesseesseessseessseessnes C
1.2.5. Débrayage du/des ventilateur(s)
1.2.5.1. DEbrayage ImMPOSSIDIC. ......coruieiiriiiiiiiiiiie ettt ettt et ettt ettt st sa e sbae st e bt e b ee C
2. Etat général
2.1. Dispositif d’attelage
2.1.1. Déformations
2.1.1.1. DEfOrMAation MUNEUIE .....c.eevirueierietieteieieteetestetesteteesessesteseesessesseseesessasseseeseesessenseseesessansensesessensensens (0]
2.1.1.2. DEfOrmation MAJEUIE .....eevuvieriieeiieeieeeiteesite ettt esteesteesateessbeeeseeesteesbeesnseesnseesnseesnseesnseesnseeeseesnees P
2.1.2. Modifications
2.1.2.1. MOQifiCAtION MUNEUIE .....vetieiiieeietieteieeiete ettt ettt et et eseeseste e eseeseesenseneeseesenseneeseesessenseneeseesesenens (0]
2.1.2.2. MOAIfICAION MNAJEUTE .....eeevieeiiieeniieeite ettt ettt ettt ettt e sibeesiteeeabeeebeeesateesteesaeeesabeessbeesnbeesnbeesnseesnseeennees p
2.1.3. Corrosion
2.1.3.1. COITOSION TUINEUIE ....cueeueeuititeneeuieteeteeesteteeteeseeesteseaseaseneeseeseasenseseeseasenseneeseesensenseseeseesenseneeseaseseneens 0]
2.1.3.2. COTTOSION MAJEUTE .....eeuuvieutieriiieruiteeiteeiteesite ettt essseesabeeesteeeabeeeabteeabteesbeessseesabeessbeesabeesnbeesnbeesbeeenees P
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2.2. Chassis et pieces de structures
2.2.1. Déformations
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2.2.1.1. DEfOrmation MUNEUIE ........ceevieerierieriteeierieressesteseesessessesteseesessessessesessesseseesessassesseseesessessessessssessessens (0]
2.2.1.2. DEfOrmation MAJEUIE ......c.eerueeterueeaieaiteatteeitesiteettesttesteesteenteeteeteenteenteanteeaseentesasesatesssesseesseenseenseenses P
2.2.1.3. Déformation majeure : SUPPOTL(S) A€ TAMPES ..eevvvrerreeeiieeiieeiieeie et et e et e ebeeeaeeereeeaeeeneeeeneeas P
2.2.2. Lésions sur pieces métalliques
2.2.2.1. LESION IMUIEULE ......veevvievietieteeeieteete ettt eteeteete et et eeteeveeteeaseseeteeseeaseeseeseeseessesseeseessessensesesseessensenseases 0]
2.2.2.2. LLESION IMNAJEUTE ...vveeerieeitieetieeiieetteeteeestteessteensseessseessseeasseeanseeaseeesseessesssseessseessseesnseesnseesnseesnseesnsees P
2.2.3. Lésions aux soudures
2.2.3.1. LESION MUNEUIE ......eeuvieuiieiiieeieeeieetieeteeeteeeteeeteeeteeteeteeseeseeaseesseesseassasssessseesseessesssesssesseeseenseenseenseenns 0]
2.2.3.2. LLESION IMNAJEUTE ...vveeerieeutieeiieeteeetteeteeentteensteensseessseessseaasseeasseeenseeensseenssesssseessseessseesnseesnseesnseesnseesnnees P
2.2.4. Corrosion
2.2.4.1. COITOSION IMUHIEUIE .....ecuviiueieeieeeieetieeteeetteeteeeteeeseeeseeeseeseeseesseesseesseassessseasseasseessesssesssesseeseenseenseenseenns 0]
2.2.4.2. COTTOSION TNAJEUTE .....eeruvieeurieeirreetreeteeenereessteessseessseesseeasseeaseeansseesssesnssesssseessseessseessseesnseesnseeenssesnsees P
2.2.5. Jeux aux articulations
B T TR 1 T & 110 (OO TUUTRURRSRR (0]
2.2.5.2. JEU TMPOTTANE...ceutieietieriieetieetteetteerteeestteessteessteessseessseeasseeasseeaseeessseesseensseessseessseessseesnseesnseeenssesnsees P
2.3. Fuite de bouillie de pulvérisation
2.3.1. Fuites mineures
2.3.1.1. AU NIVEAU d€ 1A POIMPE...cvieirierieriiiieiiitieteieeteee ettt ss e se e be s esseseesessesseseeseebessessessesessesensens (0]
2.3.1.2. Au niveau de 1a cuve de DOUILLE ...coovieviivieeiiiiciieie ettt ettt eae et (0]
2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et ré€ZUlation .........ceevvuieeiiiriiieiieeeeeee e (0]
2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la BOUIIE .........cecveviiriririiiiiiniieececeen (0]
2.3.1.5. Au niveau des buses de PUIVEIISATION ....cc.eeruieruieriiiiieeiieieete ettt et (0]
2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSAteUT .........cceeevuieeriieerieerieenieeeee e (0]
2.3.1.7 Au niveau du dispositif d’incorporation des ProduitS .........c.cccccceeeeriieriieriienieeniereereeneeeseeeeeens (0]
2.3.1.8 Nombre total SUPEIICUL & TIOIS .eo.veruveriieriiiriieriientiesitenteenteen it et ete et et e eateeteesbesatesatesbeesbeesbeenbeeseenes P
2.3.2. Fuites majeures
2.3.2.1. AU NIVEAU d€ 1@ POIMPE ....veiiiiiiiiiiiiie ettt ettt ettt e st e st e st e et e enb e e e beeenees P
2.3.2.2. Au niveau de 1a cuve de DOUIIE ......ccuieiiieiiieiiieceeeeeee e P
2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et r€UlatioN.........ceeevuiirriieiieiriierieeee e P
2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bOUIIE........cooouieiiiiiiiiiiiiieceeeee e P
2.3.2.5. Au niveau des buses de PUIVEIISATION ....c..ueruiiruiiriieriieniienieeie ettt ettt s e e P
2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulVEriSateUr.........cccueeviieriieriieniiieeiie et P
2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des ProduitS.........c.ccceeveeerieeriieenieeniieeniieeeieeeee e e P
2.4. Transmissions au niveau du pulvérisateur
2.4.1. Transmissions hydrauliques
2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage dEfeCtUEUX ......c.uieriieiiiiiiieiiierite et 0]
2.4.1.2. USUTE TMPOTLANTE ...evivveveevieritieietietieteteeeeteetesseseeseesessesessessasessessessesassasseseeseesessesseseesessessessesessessensens (0]
2.4.1.3. PIUIES EXCESSIVES ..eeuviiurieuiieeieieieetieiteeiteeeteesteeeseeeseeeseeseeseeaseesseesseassasssessseasseessesssesssesssessenseenseenseenns 0]
2.4.1.4. Fuite de fluide RYAIaULIQUE .......ccveevieeiiiiiiiteceieieie ettt ettt veeta b vesteetsessebesveereessensenees (0]
2.5. Pneumatiques
2.5.1. Montage, maintenance
2.5.1.1. Dissymétrique ZaUChE/AIOIe .....cc.ueiuieitieriieiiieiiieit ettt ettt ettt et st s e st e bt e seebeenbeenteeneeenes (0]
2.5.1.2. Pression de gonflage iNAdapLEe........ccooriiriiiiiiiiiiiiiiiieeieee ettt sttt et s 0]
2.5.2. Usure
2.5.2.1. ENAOMIMAZES .....cevovivinierieiietiteieteeteetetesteteetessessestesessesesseseesessesseseeseasesseseesessessessessesessessessesessessensens (0]
2.5.2.2. USUI® MAXIMALE ...eeiuvieiiiieeiieeiieeitieeiee et et estee s bt esaeeesseeesseeeseeesseesseessseessseessseessseesnseesnseeenssesnsss P
3. Pompe
3.1. Etat
3.1.1. Fuite d’huile
3.1.1.1. Fuite d’NUILE MENMEUTE.......cceiieiiirierierieieeteeteeeteteeteeteeteese et e eteeteeaseseereeteessesseeseessessessensesseessessensenses (0]
3.1.1.2. Fuite d’NUIle MAJEUTE .....cccueeiiiiiiiieiie ettt ettt e et e et e st e e s bt e snbeeenbeeenseeenseeenneas P
3.2. Fonctionnement
3.2.1. Pulsations
3.2.1.1. PulSAtion IMUIEULE ....c.ooviivievieeietietiete et eteete et ettt et e eve et eateaeeteeteeaseseeteeseessesseeseeteessessesesseeseensenneeses 0]
3.2.1.2. PulSAtiON MNAJEUTE ......eeiueieeetieeiiieeiieette ettt eeteesiteesbeesbeeestteenseeeseeesseesseessseesaseessseesnseesnseeenseeenseeenes P
3.2.2. Cloche a air
3.2.2.1. Pression de gonflage INadaptée..........ccouiiriiiiiiiiiiiiiiieiteeite ettt (0]
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3.2.2.2. Membrane dEfECIUEUSE ......cccveiieerreeieieeeeeeeee et eeete e e e e eeae e e e et e e e eeaeeeeeeaeeeeeareeeenteeeeeeareeeeenreens P

32,23, ADSEILC ..ttt ettt ettt ettt e et e et ettt et e et et et et eteeteeneeenes 0]
3.2.3. Débit

3.2.3.1. Agitation INSUTTISANTE .....ceiviieiieiietieiiieieteee ettt ettt ettt seese s et eneese s e senens 0]

4. Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat

LT L. ADSEIICE ..ottt e e e e e e e e e e et e e e e e e e ————t e e e e e e ————taeeeeaa————aeeeeaaa————ateeeaanaaaaaaeas P

O U 1<) (=PRSSt (0]

B NG T F: 11 <SR TTRERRSORPRR P

O R S L (el SRR RERROT PR P
4.1.2. Adéquation

T N B 0 B2 T4 B o <SOSR UPRPR P

4.1.2.2. MAUVAIS MAINEIEI ......uvvveiieeieeiiitiieeeeeeeeeiittreeeeeeeeeitreeeeeeeeeearaseeeeeeeeissssseeeeseasassrsreeeesesssssseeeeesasisrrreeeens P

4.2. Indicateur de niveau
4.2.1. Etat

A B N o 1< 1 (o1 -SSR P
N0 OO/ \\[0) 4 W () 1 Tex 5 (014 1<) H TR P
4.2.1.3. MauVaiSE TISIDIIITE .....ovviiiiiiiiiieiiiie ettt e e e ettt e e e e e e et et e e e e eesnaeaeeeeeeeennnaseeeeaeaan (0]

4.3. Incorporateur de produit
4.3.1. Etat
G311, ADSEIICE ...ttt ettt et ettt et e ettt et e et et e et e erneareens 0]
4.3.1.2. NON FONCHONNEL.....cccuviiiiiiiii ettt e ettt e ettt e e eetae e e etteeeeeetaeeeeeaeeeeeetseeeeeareeeeeseeeeenes P

5. Appareillage de mesure, commandes et systéemes de régulation

5.1. Commande de fermeture générale de la pulvérisation
5.1.1. Etat
T O B BN 1 TSSOSO RPRRI P
5.1.1.2. NON fONCHONNEIIE ... .iiiiiiiiieeiie ettt ettt e et e et e e tbe e aaeesabeesnbeesnbeeenseeenseeensaeenneas P
5.2. Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons)
5.2.1. Etat

5.2, 1.1, ADSEIICE ...ttt e e e e e e e e et ——aae e e e e e ———aaeeeeaa——aaaaeeeeaarrraaaeeaans P

5.2.1.2. INON FONCHONNEIIES ..vvvviiiieieiiiiiiee ettt ee et e e e e et e e e e eee et e e e e e e e eeeaaaeeeeeeeeeasssreeeeeennes P
5.2.2. Retours compensatoires

522,10 ADSEIICE ..ottt ettt ettt et e et e et e et et et et et e e teeeeenes %]

5.2.2.2. NON TONCHONMELS ...vvviiviiiieiieciieecie ettt et ae e s eaa e e te e e eatesssaessnbeeeraeesnaeesrneesnnes 0]

5.2.2.3. MAuvais EQUILTDIE ....c..ooviiiieiieiieiiciicteett ettt ettt ettt ettt et e b et e e teesaesbebeebeessessesbesreeteessessennas 0]

5.3. Dispositif(s) de régulation de la pression
5.3.1. Etat

5301010 ADSEIICE ..ttt ettt et et ettt st nbe e neene P

5.3.1.2. NON fONCHONNEL ....eouiiiiiiiieiiiiiiteetcet ettt ettt ettt ettt et st nbe e s e P
5.3.2. Fonctionnement

5.3.2.1. Faible instabilit€ de PreSSiON........cceoiiriiriiiriiiiiiiniete ettt (0]

5.3.2.2. Forte instabilité de PreSSION......ccccoiririiriiiiiriinirieteterter ettt ettt ettt sre e P

5.4. Indicateur de pression
5.4.1. Etat

ST 1L ADSEIICE .ttt bbbt ettt ettt e a bttt ea bt e bt at e e ba e be e bt e nbe e beeaee P
5.4.1.2. Mauvaise HSIDIITE .....c.coiiiiiiiieietieee ettt ettt es et ne s e s ene e (0]
5.4.1.3. Plage de mesure INAdAPLER .......c.eeriiriiiiiiiiiieiieieete ettt ettt ettt sbe et e bttt 0]
5.4.1.4. Graduations INAAAPIEES......c.evveverietietiieietieteeteieet ettt ettt st et e e sesses s e st eseeseseneeseeseesanseneeseesessenens (0]
5.4.2. Fonctionnement
5.4.2.1. NON FONCHONNEL . ..eiuiiiiiiiiiiietiiie ettt ettt ettt ettt ettt st s sbeesbeenbeenbeeae P
5.4.2.2. TMPIéCiSion TAIDIE ......c.cieuiitiitieietietict ettt ettt ettt ettt seete et ssereebess et eseere s e s ene e (0]
5.4.2.3. IMPréCiSION TMPOTLANLE ..eevuvierutieeiieeieeeiteerteesteesteesteeetteeseeesseeessseensseessseesnseessseesnseesnseesnseesnseeensees P

5.5. Indicateur(s) utilisé(s) pour la régulation
5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
RSTR T U T (o) s T o) s el [0 s 1 1<) PR P
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5.5, 1.2 TMPTECISION .outiiiuiieiiiieeiiteeit ettt ettt ettt ettt ettt e bt e e it e e it e e bt e bt e e bt e e bbeeabeesabeesabeesabeeenbeeenbeeebeeennees P
5.5.2. Indicateur de débit

5.5. 1.1, INON fONCHONNEL. .....uiiiiiiiiiiiieiiiieie ettt ettt ettt et et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s s s ssss s sssssssnssssnnrnnees P

5.5, 1.2, TMPTECISION .uutiiiuiiiiiiieeiite ettt ettt ettt ettt ettt ettt et e e bt e e st e e abe e e bt e e bt e easbe e abeesabeesabeesabeeenbeesnbeesnbeeennees p

5.6. Autre(s) indicateur(s)
5.6.1. Etat
5.6.1.1. NON FONCHONNEL......c.viiiiieiieeie ettt ettt e e et e et e et e eteeeaeeereesaeenaeeseeneeneeenes 0]
5.6.1.2. MAUVAISE LISIDIIITE ....oeiuviiieiieeeiieeeie ettt ettt e e et e et e et e e ae e s e e e e eaaeesabeesaaeesaaeesaneesanes 0]

6. Flexibles et canalisations

6.1. Flexibles de distribution
6.1.1. Etat

6.1.1.1. PHUIES TMPOTTANLES ...vveveeviritirietietietitesteteetessesteseesesseseseeseesessesseseesessesseseesessessesseseesessessessesessessessens (0]
6.1.1.2. USUIE MUNMEUIE ....vevieueenteteetieuietesteeteettetestesteeseessesesseeseeseenseeseeseeneensesseeseeneensansesseeneensensesseeseensensenses (0]
0.1.1.3. USUI® IMAJEUTE ....vveenitieitieeitieeitieeiteeteeeiteessteestteessseesaseaesstessseeenseeensseesseennseeanseessseesnseesnseesnseeenseeenes P

7. Filtres
7.1. Filtre a D’aspiration
7.1.1. Etat

2 0 O TN o T OO TROTROTRPRR o
T1 1.2 NOD ZSOLADIE ...t ettt et e e e e et e et e et e et e et e s eeeeaeeeens (0]
T.1.1.3. NON dEMONLADIE ....covvviieviiieeieiceieeeeeee ettt ettt e et e et e e et e e et e e eat e e st e e sraessateesraeeseeesaeesanes (0]
T 114, DEFAUL A€ JOINE ...viveevieuierieieiietieteteetete ettt ettt ettt eteebe b eseeseebessesseseesessessessesesesseseesessesseseeseesessensens (0]
7.1.1.5. Elément filtrant dELECTUECUX ......oovviiiiiiiiie ettt e ettt e et e et e et e st e st e saeesaeeeans (0]

7.2. Filtre central au refoulement
7.2.1. Etat

T2 110 ADSENL oo ettt ettt e et e et e et e et e et reseaeeenes (0]
T.2.1.2. INOI TSOLADIE ...ttt ettt et et a et e e e e et e e ateeaeeeateeaeeeatesaeesrsesneesaeesaeenaeans o
2 T T\ (o) (G 1531010 4121 ) (<SRRI 0]
7.2.1.4, DEFAUL € JOINE ..ovievieviiiitieiietietcete ettt ettt e e et e et e eteess et e ebeeteessessesteeteessessesbeeteeasessesseereersessensenns 0]
7.2.1.5. Elément filtrant dEFECTUEUX ........ccviiiiiiiieiiieieieieceeeeteecteeeteeeee e eeeseaeeteeeeeaeeeneeeatesaeeeraeeaeesaeeseeeneeans o

7.3. Filtres au niveau des sections de pulvérisation
7.3.1. Etat

N U TN o 1<) OO TP o
T.3.1.2. NON AEMONLADIE ......vvviiiiiiie ettt e e et e e et e e eaa e e s eeaaeeesenaeeessnaaeeesenaseesanaeesanns (0]
7.3.1.3. DEFAUL @ JOINE ..cviivieviiiitietietietete ettt et ettt et e et e eteesbesbeebeeteessessesseeteessessesseeseessessessesseessassessenns 0]
7.3.1.4. Elément filtrant d@fECTUCUX ......uviiiiiiiiiiiiieeeeeeeiiieeee ettt eeeeet e e e e e e eare e e e e e eeearaeeeeeeeearsaeeeeeeaes o

7.4. Filtres aux buses
7.4.1. Etat

2 O B o T TR o
T.4.1.2. NON AEMONLADLE ....cevviieieieieieee ettt ettt et e e e et e et e et e e et e e e eae e et e e saeeseaeeseaeesns (0]
T4 1.3, DEFAUL A€ JOINE ...vivievieuirieieeietieteetettett ettt ettt ettt ete et et et te et e ss e st eseeteesessesseteebessessesessessessereesessensens (0]
7.4.1.4. Elément filtrant dEFECTUEUX ........ccoeoiiiiiieiieieeeeeceeeeteeetee et e et eeeeeeeeeeaeeae e e eeeeneeeneeereeeneeeneeeseeeseenreans 0]
T A 1.5, MONEAZE NEIETOZENE .....vineeeieeieieieieetete ettt ettt ettt ettt et et st eseeseneeneese et ense st eseesenseneeseesenseneens 0]

8. Rampes de pulvérisation

8.1. Structure de rampe
8.1.1. Déformations sur un plan vertical

B.1.1.1. COUrbUIE faAIDIE ....ceitiiiieiieiie ettt ettt ettt ettt et e e st et e stees e e st entesbeebeeneeneennes (0]

8.1.1.2. CoUrbure IMPOTANTE ......cc..eeriieriiieeiieetieetie ettt et e ettt ettt e sttt e s abeesabeesaseeenseesnseeenseeeneeensseensseennseennseens P

8.1.1.3. Défaut de paralléliSme faibIe ..........cccuiriiiriiiiiiiiecie ettt ettt et (0]

8.1.1.4. Défaut de paralléliSme TMPOTTANL ....cccvieriieeiieeiieeiieerieeeeeeeeeeeeteeseteeeteeeteeeteeebeeeseeesaeenseeenseeens P
8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.2.1. Ecart de poSition TAIDIE ......ccecvevveiieiiiiiciciciicieiee ettt s e te et b s ens (0]

8.1.2.2. Ecart de poSition IMPOTITANT .....c..eerutertiertiertieteete ettt ettt ettt st ettt e st sbtesaeesbtesbeesbeenbeenbeenbeenees P
8.1.3. Protection des buses extrémités

8.1.3.1. Troncon(s) escamotable(S) dEfECIUCUX ....c.uiiiiiiiiiiiiiiiiie ettt 0]

8.1.3.2. Contact avec le SOl NON PIrOtEZE ........oouiriiiiiiiieiieiieee ettt ettt ettt et ettt et st (0]
8.1.5. Lésions aux soudures

8.1.5.1. LLESION IMUNMEUIE ......vvieeeiinietenieieiitetetet ettt ettt ettt ettt et e st e s et s ese et e s et e s eneesene et ese e eseneesene (0]
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8.1.5.2. LESION MNAJEUIE ..c..eeiuietieiietieetiestiestteettenteeteeteenteente e et enseenbeeateemteenseeneeansesaeesneesaeesasesneesseesseenseeseenses P

8.2. Comportement de la rampe
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.1.1. JEUX TIMPOITANES...c.eevieviteeietietietesieetetesteteseeseeseseseeseetessesseseeseesassesseseesessesseseesessessessesessessessessssesenseses (0]
8.2.2. Stabilité

8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fONCONNEL...........cccviviiiieiiieiiieiiieieeeeeeee e 0]

8.2.2.2. Mauvais fONCHONNEMENT .....c.eeuiiuiiiiriirtiiiietenteete ettt ettt ettt sttt sbe et ee e sbe e eneennes (0]
8.2.3. Réglage en hauteur

B.2.3.1. TINPOSSIDIE ....vivieeieiietiett ettt ettt ettt et ettt tb e b e e teeteess et e beeteessesbesbeetsessesbesbeeteessensesbeeteensenseris (0]

8.2.3.2. MAUVAIS ELAL ...evuieiiiietiieteietei ettt ettt ettt b et s et s ettt s et b et bt e st e b et b en et e st s et bene 0]

8.2.3.3. MauvaiS fONCHONMMEMENL .....ccuuieitiiiiiiieritieeieeetteetteeteeetteetteesteeessaeessteessseesnseesnseesnseesnseeansaeenseesnnnenn (0]

8.2.3.4. TNAAAPLE ...ttt bbbt b bt b e bt eas (0]
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ANNEXE IV

DEFINITION DES DEFAUTS CONSTATABLES
A. — Pulvérisateurs pour arbres et arbustes
Examens préliminaires

Etat du matériel : fonctionnalité du pulvérisateur.

1.1.1.1. Non-fonctionnement.
Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves....

1.1.1.2. Fuites excessives.

Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettent pas la réalisation correcte de 1’inspection.

1.1.1.3. Défaut de remplissage.

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a
celui de la soudure de cuve et au moins égal a 500 litres.

Etat du matériel : propreté du matériel.

1.1.2.1. Extérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces
s’effacant aisément par simple passage d’une éponge humide...

1.1.2.2. Intérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I'intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si 1’eau contenu dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés.

Ce défaut sera constaté si 1’agriculteur déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au controle.
Etat du matériel : contexte.

1.1.3.1. Absence de I’agriculteur.

Ce défaut sera constaté si I’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire
du pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection.

Ce défaut sera constaté si I’agriculteur ou son représentant n’assiste pas au déroulement de I’inspection.
1.1.3.3. Tracteur absent.

Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le

matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (Débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur.
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1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systemes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull,...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les
raccords de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la
connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.2.1. Protection insuffisante de 1’arbre tournant.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation
visible).

1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant ne peut étre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté tracteur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection co6té tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection cdté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre
acceés (2 la main) aux parties tournantes.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur.

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs piéces en mouvement
(poulie, engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : fixations au chdssis.

1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chéssis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chéssis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.
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1.2.4.5. Modification structurelle importante.

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe/distribution non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chassis ou a la structure n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage au transport des rampes (ou équipements de distribution) non assuré.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou les équipements de distribution ne peuvent étre maintenus fermement
solidaires du chassis ou de la structure durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : débrayage du (des) ventilateur(s).

1.2.5.1. Débrayage impossible.

N

Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre
débrayé.

Etat général
Dispositif d’attelage : déformations.

2.1.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa
conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1’ensemble ou la position au
travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : modifications.

2.1.2.1. Modification mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a ét€ modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : corrosion.

2.1.3.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du
matériel.

Chassis et pieces de structure : déformations.

2.2.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité
de I’ensemble ou la position au travail du matériel.
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2.2.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position
de travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe ou équipement de distribution.

Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions sur pieces métalliques.

2.2.2.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chdssis et pieces de structure : lésions aux soudures.

2.2.3.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.3.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : corrosion.

2.2.4.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a
la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité,
la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : jeux aux articulations.

2.2.5.1. Jeu faible.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre piceces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur
ou la position de travail.

2.2.5.2. Jeu important.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la
position de travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) mineure(s).

2.3.1.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

Texte précédent Page précédente Page suivante Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes
les cinq secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au trict contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu
d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des sorties de la pulvérisation de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite mineure provoque un écoulement
discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des appareillages de mesure installés sur I’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
du dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélevement pour I’injection directe...).
Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur I’appareil.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) majeure(s).

2.3.2.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cingq secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, sont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou
un égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.
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2.3.2.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
sorties de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour I'injection directe...).
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : transmissions hydrauliques.

2.4.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systéme push-
pull,...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.

2.4.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut ne sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique.

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins....) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : montage & maintenance.

2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de 1’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela
correspond a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : usure.

2.5.2.1. Endommagés.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur I’appareil présentent de profondes cicatrices ou
entailles, soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement leur degré d’usure maximal.
L’usure est considérée maximale si en I'un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

Pompe
Etat : fuite d’huile.
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3.1.1.1. Fuite d’huile mineure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier
d’au moins une goutte par minute.

Fonctionnement : pulsation.

3.2.1.1. Pulsation mineure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations sont comprises dans les limites suivantes :

— entre 0,2 et 0,4 bar pour les pressions inférieures a 6 bars ;

— entre 0,5 et 1,0 bar pour les pressions comprises entre 6 et 16 bars (inclus) ;

— entre 2,0 et 4,0 bars pour les pressions supérieures a 16 bars.

3.2.1.2. Pulsation majeure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations dépassent les valeurs suivantes :

0,4 bar au-dessous de 6 bars inclus ;
1,0 bar entre 6 et 16 bars ;
4,0 bars au-dessus de 16 bars.

Fonctionnement : cloche a air

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la

pression de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse.

Ce défaut est constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche & air.

3.2.2.3. Absence.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe I’appareil.

Fonctionnement : débit.

3.2.3.1. Agitation insuffisante.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, aucun remous n’est visible a la surface
de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par
exemple) pour s’assurer de 1’absence de mouvement a la surface.

Cuve recevant les bouillies phytosanitaires
Bouchons : état.

4.1.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipé
de bouchons.

4.1.1.2. Félé.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est fél€.
4.1.1.3. Cassé.
Ce défaut est constaté si au moins I'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.
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4.1.1.4. Percé.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a
son acquisition et que cet orifice ne peut €tre obstrué.

Bouchons : adéquation.

4.1.2.1. Inadapté.

Ce défaut est constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche
de la cuve: le diametre du bouchons ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien.

Ce défaut est constaté si 'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermé par
une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture
intempestive ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : état.

4.2.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif n’existe sur 1’appareil pour assurer la connaissance du niveau en
cuve depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, l’'indicateur de niveau ne peut
fournir une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages,
indicateur endommagé ne permettant plus une lecture correcte,...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut est constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état
d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I’'intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s),...

Incorporateur de produit : état.

4.3.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur
a 1995 et dont la hauteur de 'orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m.

4.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement :
vannes cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué, etc. Ce défaut ne concerne que
les appareils postérieurs a 1995 et dont la hauteur de I’orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m.

Appareillage de mesure, commandes et systémes de régulation
Commande de fermeture générale de la pulvérisation : état.

5.1.1.1. Absence.

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté
s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit
étre possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme
d’entralnement ne peuvent &étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle.

Ce défaut sera constaté si, aprés manceuvre de la commande de fermeture, I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliére cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : état.

5.2.1.1. Absence.
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit
étre possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par 1’axe
d’avancement, et correspondent aux cOtés gauche et droit de I’appareil). L’absence de dispositif n’est
considérée que si le matériel en était pourvu lors de sa conception initiale.

5.2.1.2. Non fonctionnelles.

Ce défaut sera constaté si, apres manceuvre de la commande de fermeture, 1I’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliére cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons): retours
compensatoires.

5.2.2.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels.

Ce défaut sera constaté si au moins ['un des dispositifs permettant de corriger 1’augmentation de pression
liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut &tre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre.

Ce défaut sera constaté si 1’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation
est supérieure a2 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : état.

5.3.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré ou
si sa mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif,
pour les appareils a fragmentation pneumatique la plage usuelle est comprise entre 1 et 3 bars, pour les
appareils a fragmentation par pression de liquide elle est comprise entre 5 et 20 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : fonctionnement.

5.3.2.1. Faible instabilit¢ de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés, etc.), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation ne doit toutefois
pas excéder 10 % de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilit¢ de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parametres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés, etc.), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq
minutes.

Indicateur de pression : état.

5.4.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil ; ce défaut n’est pas pris en considération si cette absence est prévue deés la conception initiale.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
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Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diameétre est inférieur a 100 mm.

5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée.

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excéde 25 bars pour les appareils a fragmentation pneumatique
et 60 bars pour les appareils a fragmentation par pression de liquide. En cas de double échelle ou échelle
dilatée, la premiere plage sera prise en considération pour relever ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées.

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
0,2 bar entre 1 et 5 bars ;
1 bar entre 5 et 20 bars ;
2 bars au-dela de 20 bars.

Indicateur de pression : fonctionnement.

5.4.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur I’afficheur ou si la lecture est
rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif
(aiguille tordue ou cassée, par exemple, etc.)

5.4.2.2. Imprécision faible.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de moins
de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :
— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure ou égale a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de plus de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et supérieur :

— a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : vitesse d’avancement.

5.5.1.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur 1’afficheur ou par le
boitier de régulation, ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur
hors-service, encrassement,...)

5.5.1.2. Imprécision.

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle de la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : débit.

5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de
régulation, ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.2.2. Imprécision.

Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I’indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle du débit.
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Autres indicateurs : état.

5.6.1.1. Non fonctionnel(s).

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut €tre lue sur I’afficheur ou si le capteur
présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.
5.6.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité
de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.)

Flexibles et canalisations
Flexibles de distribution : état.

6.1.1.1. Pliures importantes.

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible
6.1.1.3. Usure majeure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

Filtres
Filtre a Uaspiration : état.

7.1.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.
7.1.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de 15 secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.1.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I'intégralité

du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux.
Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).
Filtre central au refoulement : état.

7.2.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable.
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Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; 1’égouttement se poursuit au-dela de 15 secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.2.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveaux des sections de pulvérisation : état.

7.3.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.

7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.3.1.3. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son rdle).

Filtres aux buses : état.

7.4.1.1. Absents.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.4.1.3. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité
du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

7.4.1.5. Montage hétérogene.
Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

Rampes de pulvérisation

Equipements de distribution de la pulvérisation

Nota. — On appellera rampe de pulvérisation le circuit porte-jet pour les appareils a jet porté destinés a
I’arboriculture ou la viticulture et les rampes de type « pendillard » pour les appareils destinés a la viticulture
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(jet projeté). Les équipements de distribution concerne les appareils pneumatiques dont les diffuseurs sont
installés sur des structures de positionnement appelés parfois vofite, équipements de pulvérisation, etc.

Structure de rampe ou équipements de distribution : déformations.

8.1.4.1. Déformation faible.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des traces de déformation, mais
que celles-ci ne modifient pas la disposition des sorties de pulvérisation.

8.1.4.2. Déformation importante.

Ce défaut sera constaté si la rampe ou I’équipement de distribution présente des déformations modifiant la
position des sorties de pulvérisation par rapport a leur configuration d’origine.

Structure de rampe : lésions aux soudures.

8.1.5.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Porte-jets & diffuseurs : disposition.

8.3.1.1. Dissymétrie de montage.

N

Ce défaut est constaté si les porte-jets ne sont pas installés de facon symétrique par rapport a I’axe
d’avancement (c’est-a-dire les cOtés gauche et droit) ou au niveau de chaque face pour les appareils de
traitement face par face. Cette différence porte sur la position (tolérance de 10 cm) et/ou de matériel : le type et
le calibre des sorties doivent étre équivalents pour un méme niveau des deux coOtés de 1’appareil.

Porte-jets & diffuseurs : état.

8.3.2.1. Felure.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur présente une félure.

8.3.2.2. Casse.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur est cassé.

8.3.2.3. Usure.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets ou diffuseur présente une fixation du jet usée : arréte
de baionnette émoussé ou filetage foiré.

Porte-jets ou diffuseur : fonctionnement.

8.3.3.1. Antigoutte défectueux.

Ce défaut est constaté si, a la fermeture du circuit, un écoulement se poursuit sur I’'un au moins des
porte-jets aprés une période de 5 secondes. Ce défaut est également relevé si, a ’ouverture du circuit, la
régularité d’écoulement aux jets n’est pas atteinte en 5 secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation.

Ce défaut est constaté si la pression mesurée a au moins une sortie :

— soit s’écarte de plus de 15 % de la valeur de la pression mesurée a la sortie de méme niveau située sur
I’autre coté de 1’appareil ;

— soit s’écarte de plus de 15 % de la moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de
pulvérisation.

Jets de pulvérisation
Fonctionnement : régularité.
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9.2.1.1. Obstacle dans les jets.

Ce défaut est constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panaché hétérogene.

Ce défaut est constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : débit.

9.2.2.1. Usure partielle.

Ce défaut est constaté si moins de 33 % des buses (ou pastilles) présentent un débit s’écartant de plus de
15 % par rapport a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la
moyenne de débit de toutes les buses (ou pastilles) de méme calibre installées sur la rampe sera utilisée et la
tolérance fixée a 10 % de cette valeur.

Le renouvellement ne concernera que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale.

Ce défaut est constaté si plus de 33 % des buses (ou pastilles) présentent un débit s’écartant de plus de 15 %
par rapport a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne
de débit de toutes les buses (ou pastilles) de méme calibre installées sur la rampe sera utilisée, et la tolérance
fixée a 10 % de cette valeur.

Le renouvellement concernera alors I'intégralité du jeu de buse.
Soufflerie
Ventilateur : état.

10.1.1.1. Caisson déformé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa
conception d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé.

Ce défaut est constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air présente une déformation
anormale par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des dispositifs de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6. Pale déformée.

Ce défaut est constaté si au moins I'une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par
apport a sa conception d’origine.

10.1.1.7. Pale détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'une des pales du ventilateur présente une fé€lure ou une cassure.
Ventilateur : fonctionnement.

10.1.2.1. Non fonctionnel.
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Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement
(rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité
par rapport 2 une machine similaire.

Distribution de air : gaines d’adduction d’air.

10.2.1.1. Mal fixée.
Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont au moins 'une des gaines d’adduction d’air n’est

pas correctement fixée; cela pouvant engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du
pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le
cheminement de la gaine, soit au niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des obstacles ou pliures excessives limitent la
circulation de I’air dans les gaines.

Distribution de [’air : sorties d’air.

10.2.2.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté dont au moins 1'une des sorties d’air n’est pas
correctement fixée ; cela pouvant engendrer une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si au moins 1'une des sorties d’air présente une fé€lure ou
une cassure.

10.2.2.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté pour les appareils a jet porté si des obstacles limitent la sortie de I’air.

B. — Pulvérisateurs a rampe
Examens préliminaires

Etat du matériel : fonctionnalité du pulvérisateur.

1.1.1.1. Non-fonctionnement.

Ce défaut sera constaté s’il n’est pas possible de mettre en ceuvre le matériel depuis une prise de puissance
standard : absence des organes de transmission, des boitiers de commande, grippage du matériel, bruits suspects
signalant des dysfonctionnements graves...

1.1.1.2. Fuites excessives.

Ce défaut sera constaté si des fuites trop importantes ne permettentpas la réalisation correcte de 1’inspection.

1.1.1.3. Défaut de remplissage.

Ce défaut sera constaté si la cuve n’est pas suffisamment remplie : le niveau du liquide doit étre supérieur a
celui de la soudure de cuve et au moins égal a 500 litres.

Etat du matériel : propreté du matériel.

1.1.2.1. Extérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles sur I’extérieur de 1’appareil ; ces traces
s’effacant aisément par simple passage d’une éponge humide...
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1.1.2.2. Intérieur sale.

Ce défaut sera constaté si des traces de produit sont visibles a I'intérieur de 1’appareil ; ces traces s’effacant
aisément par simple passage d’une éponge humide, ou si 1’eau contenu dans la cuve n’est pas limpide.

1.1.2.3. Eléments filtrants non vérifiés.

Ce défaut sera constaté si 1’agriculteur déclare ne pas avoir nettoyé les filtres avant le passage au controle.

Etat du matériel : contexte.

1.1.3.1. Absence de I’agriculteur.

Ce défaut sera constaté si I’utilisateur principal du pulvérisateur n’est pas présent au moment de la remise du
matériel a I’inspecteur et/ou a la remise du compte rendu de visite. Il peut s’agir selon les cas du propriétaire
du pulvérisateur, d’un salarié, etc.

1.1.3.2. Non-suivi de I’inspection.

Ce défaut sera constaté si ’agriculteur ou son représentant n’assiste pas au déroulement de 1’inspection.

1.1.3.3. Tracteur absent.
Ce défaut sera constaté si le tracteur habituellement utilisé pour les traitements n’est pas présenté avec le

matériel ; il ne s’applique que pour les pulvérisateurs portés équipés de régulation DPA (débit proportionnel a
I’avancement), dont le capteur de vitesse de travail est installé sur le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions hydrauliques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.1.1. Dispositifs antidécrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression. Ne sont pris en considération que les
raccords de connexions du pulvérisateur sur le tracteur.

1.2.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple. Ne sont prises en considération que les conduites
assurant la connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

1.2.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transite le fluide hydraulique sous pression présentent
des pliures et non des courbures normales. Ne sont prises en considération que les conduites assurant la
connexion entre le pulvérisateur et le tracteur.

Eléments de sécurité : transmissions mécaniques entre tracteur et pulvérisateur.

1.2.2.1. Protection insuffisante de ’arbre tournant.

Ce défaut sera constaté si la protection de I’arbre tournant est absente ou défectueuse (arbre en rotation
visible).

1.2.2.2. Immobilisation impossible ou douteuse de la protection.

Ce défaut sera constaté si la protection de ’arbre tournant ne peut €tre correctement immobilisée.

1.2.2.3. Protection insuffisante de ’accouplement du coté tracteur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté tracteur est absent ou endommagé, laissant libre acces (a
la main) aux parties tournantes.

1.2.2.4. Protection insuffisante de 1’accouplement du coté pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté si le bol de protection coté pulvérisateur est absent ou endommagé, laissant libre
acces (2 la main) aux parties tournantes.
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Eléments de sécurité : transmissions mécaniques au niveau du pulvérisateur.

1.2.3.1. Protection insuffisante d’arbre(s) tournant(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec un arbre en mouvement.

1.2.3.2. Protection insuffisante d’autre(s) pieces(s) mobile(s).

Ce défaut sera constaté s’il est possible d’entrer en contact avec une ou plusieurs pieéces en mouvement
(poulie, engrenages, chaines, courroies, ventilateur...).

Eléments de sécurité : fixations au chdssis.

1.2.4.1. Cuve non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la cuve au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.2. Pompe non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation de la pompe au chassis n’est pas correctement assurée : dispositif de
fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.3. Elément de structure non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des différents éléments de structure au chassis n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.4. Ventilateur non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation du ventilateur au chéssis ou a la structure n’est pas correctement
assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.5. Modification structurelle importante.

Ce défaut sera constaté si le chassis ou la structure a été modifiée lourdement et si cette modification peut
affecter négativement la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

1.2.4.6. Support de rampe, distribution non solidaire du chassis.

Ce défaut sera constaté si la fixation des supports de rampe au chéssis ou a la structure n’est pas
correctement assurée : dispositif de fixation manquant, incomplet ou incorrectement bridé.

1.2.4.7. Blocage des rampes au transport non assuré.
Ce défaut sera constaté si la rampe ne peut étre maintenue fermement solidaire du chéssis ou de la structure
durant les opérations de transport.

Eléments de sécurité : débrayage du (ou des) ventilateur(s).

1.2.5.1. Débrayage impossible.
Ce défaut ne sera constaté que pour les appareils postérieurs a 1995 et dont le ventilateur ne peut étre
débrayé.

Etat général
Dispositif d’attelage : déformations.

2.1.1.1. Déformation mineure.

N

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations par rapport a sa
conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de 1I’ensemble ou la position au
travail du matériel.

2.1.1.2. Déformation majeure.

Texte précédent Page précédente Page suivante Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de déformations portant préjudice a la
rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : modifications.

2.1.2.1. Modification mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine mais ne
portant pas préjudice a la solidité, la rigidité de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.1.2.2. Modification majeure.
Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage a été modifié par rapport a sa conception d’origine et
portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du matériel.

Dispositif d’attelage : corrosion.

2.1.3.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité de
I’ensemble.

2.1.3.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si le dispositif d’attelage présente des traces de corrosion perforante (c’est-a-dire
avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de travail du
matériel.

Chassis et pieces de structure : déformations.

2.2.1.1. Déformation mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, mais ne portant pas préjudice a la solidité, la rigidité
de I’ensemble ou la position au travail du matériel.

2.2.1.2. Déformation majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de déformations par rapport a leur conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position
de travail du matériel.

2.2.1.3. Déformation majeure : support(s) de rampe.
Ce défaut sera constaté si les supports de rampe présentent des traces de déformations par rapport a leur
conception d’origine, portant préjudice a la rigidité, la solidité ou la position de repliage du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions sur pieces métalliques.

2.2.2.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, mais ne portant pas préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

2.2.2.2. Lésion majeure.
Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent une ou
plusieurs amorces de rupture, portant préjudice a la rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : lésions aux soudures.

2.2.3.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudure présentent une amorce de rupture, mais ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.
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2.2.3.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture, portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Chassis et pieces de structure : corrosion.

2.2.4.1. Corrosion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est a dire avec décollement de métal ou perforation), mais ne portant pas préjudice a
la solidité ou la rigidité de 1’ensemble.

2.2.4.2. Corrosion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs pieces du chassis ou élément(s) de structure présentent des traces
de corrosion perforante (c’est-a-dire avec décollement de métal ou perforation), portant préjudice a la rigidité,
la solidité ou la position de travail du matériel.

Chassis et pieces de structure : jeux aux articulations.

2.2.5.1. Jeu faible.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre pieces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, n’affectant pas le comportement global du pulvérisateur
ou la position de travail.

2.2.5.2. Jeu important.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs articulations (entre picces de structure, ou entre pieces de
structure et composantes) présentent un jeu anormal, affectant le comportement global du pulvérisateur ou la
position de travail.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) mineure(s).

2.3.1.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la pompe. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq
secondes.

2.3.1.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
de la cuve de bouillie. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes
les cinq secondes.

2.3.1.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cing secondes.

2.3.1.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu
d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des buses de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.
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Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
des appareillages de mesure installés sur 1’appareil. Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au
maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe entre une et trois fuites mineure(s) de bouillie de pulvérisation au niveau
du dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de préleévement pour I’injection directe...).
Une fuite mineure provoque un écoulement discontinu d’au maximum une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.1.8. Nombre total supérieur a trois.

Ce défaut sera constaté si plus de trois fuites mineures ont été recensées au total sur 1’appareil.

Fuite(s) de bouillie de pulvérisation : fuite(s) majeure(s).

2.3.2.1. Au niveau de la pompe.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
pompe. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cingq secondes.

2.3.2.2. Au niveau de la cuve de bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau de la
cuve. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les
cinq secondes.

2.3.2.3. Au niveau des circuits de commande et régulation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
commandes de distribution de la pulvérisation. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.4. Au niveau des conduites véhiculant la bouillie.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
conduites véhiculant la bouillie de pulvérisation (circuit d’aspiration, refoulement et distribution) ou des
conduites constamment en charge (partie de circuit non isolée, dont la rupture provoquerait un écoulement
supérieur au strict contenu de cette portion de circuit). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou
un égouttement de plus d’une goutte toutes les cingq secondes.

2.3.2.5. Au niveau des buses de pulvérisation.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
buses de pulvérisation (buses, diffuseurs...). Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.6. Au niveau des appareillages de mesure du pulvérisateur.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau des
appareillages de mesure installés sur ’appareil. Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un
égouttement de plus d’une goutte toutes les cinq secondes.

2.3.2.7. Au niveau du dispositif d’incorporation des produits.

Ce défaut sera constaté s’il existe au moins une fuite majeure de bouillie de pulvérisation au niveau du
dispositif d’incorporation de produits (trémie d’incorporation, lieu de prélévement pour I’injection directe...).
Une fuite majeure provoque un écoulement continu ou un égouttement de plus d’une goutte toutes les cing
secondes.

Transmissions au niveau du pulvérisateur : transmissions hydrauliques.

2.4.1.1. Dispositifs anti-décrochage défectueux.

Ce défaut sera constaté si les systeémes de verrouillage des raccords hydrauliques (pas de vis, systeme push-
pull...) ne présentent pas une tenue suffisante au fluide sous pression.
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2.4.1.2. Usure importante.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des traces d’usure trés marquée : toile apparente par exemple.

2.4.1.3. Pliures excessives.

Ce défaut sera constaté si les conduites par lesquelles transitent le fluide hydraulique sous pression
présentent des pliures et non des courbures normales.

2.4.1.4. Fuite de fluide hydraulique.

Ce défaut sera constaté si le circuit hydraulique interne du pulvérisateur (raccords, conduites, actionneurs,
vérins...) présentent des traces de fuites ou suintement.

Pneumatiques : montage et maintenance.

2.5.1.1. Dissymétrie gauche/droite.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur un méme essieu de I’appareil présentent des
caractéristiques dimensionnelles différentes.

2.5.1.2. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur [’appareil sont visiblement sous-gonflés (cela
correspond a un sous-gonflage d’au moins 50 % par rapport a la préconisation du manufacturier).

Pneumatiques : usure.

2.5.2.1. Endommagés.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil présentent de profondes cicatrices ou
entailles, soit au niveau de la bande de roulement, soit sur les flancs.

2.5.2.2. Usure maximale.

Ce défaut est constaté si les pneumatiques montés sur 1’appareil ont visiblement leur degré d’usure maximal.
L’usure est considérée maximale si en I'un des points du pneumatique la trame intérieure est visible.

Pompe
Etat : fuite d’huile.

3.1.1.1. Fuite d’huile mineure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente des traces de suintement d’huile.

3.1.1.2. Fuite d’huile majeure.

Ce défaut est constaté si la pompe présente au moins une fuite d’huile provoquant un égouttement régulier
d’au moins une goutte par minute.

Fonctionnement : pulsation.

3.2.1.1. Pulsation mineure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations sont comprises dans les limites suivantes :

— entre 0,2 et 0,4 bar pour les pressions inférieures a 6 bars ;

— entre 0,5 et 1,0 bar pour les pressions comprises entre 6 et 16 bars (inclus) ;

— entre 2,0 et 4,0 bars pour les pressions supérieures a 16 bars.

3.2.1.2. Pulsation majeure.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation, la pompe engendre des pulsations au niveau de la
pression. Ces pulsations dépassent les valeurs suivantes :
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0,4 bar au-dessous de 6 bars inclus ;
1,0 bar entre 6 et 16 bars ;
4.0 bars au-dessus de 16 bars.

Fonctionnement : cloche a air.

3.2.2.1. Pression de gonflage inadaptée.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si la
pression de gonflage de la cloche a air n’est pas comprise entre 30 et 70 % de la pression de travail.

3.2.2.2. Membrane défectueuse.

Ce défaut est constaté si du liquide s’échappe lorsque 1’on appuie sur la valve de gonflage de la cloche a air.

3.2.2.3. Absence.

Ce défaut est constaté si des pulsations majeures sont enregistrées dans le circuit (cf. 3.2.1.2.) et si aucun
dispositif d’amortissement de la pression n’équipe 1’appareil.

Fonctionnement : débit.

3.2.3.1. Agitation insuffisante.

Ce défaut est constaté si, au régime nominal de rotation de la pompe, aucun remous n’est visible a la surface
de I’eau présente en cuve. Au besoin, il est possible d’utiliser une poudre finement moulue (de la farine par
exemple) pour s’assurer de I’absence de mouvement a la surface.

Cuve recevant les bouillies phytosanitaires

Bouchons : état.

4.1.1.1. Absence..

Ce défaut est constaté si les orifices de remplissage de la cuve de bouillie phytosanitaire ne sont pas équipés
de bouchons.

4.1.1.2. Félé.

Ce défaut est constaté si au moins 1’un des bouchons de la cuve de bouillie est félé.

4.1.1.3. Cassé.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des bouchons de la cuve de bouillie est cassé.

4.1.1.4. Percé.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des bouchons de la cuve de bouillie a été percé postérieurement a
son acquisition et que cet orifice ne peut €tre obstrué.

Bouchons : adéquation.

4.1.2.1. Inadapté.

Ce défaut est constaté si I’un des bouchons de la cuve de bouillie n’est pas adapté a une fermeture étanche

de la cuve: le diametre du bouchon ne correspond pas a celui de I’ouverture.

4.1.2.2. Mauvais maintien.

Ce défaut est constaté si I'un des bouchons de la cuve de bouillie ne peut se maintenir en position fermée
par une quelconque solution technique (filetage, friction...). Il convient de s’assurer qu’aucune ouverture
intempestive ne peut intervenir au cours du transport ou du travail.

Indicateur de niveau : état.
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4.2.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif n’existe sur 1’appareil pour assurer la connaissance du niveau en
cuve depuis I’extérieur.

4.2.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si, quel que soit le niveau de remplissage en cuve, I’indicateur de niveau ne peut
fournir une indication fiable : interruption de la lecture au-dessus ou au-dessous de certains seuils, blocages,
indicateur endommagé ne permettant plus une lecture correcte...

4.2.1.3. Mauvaise lisibilité.
Ce défaut est constaté si le dispositif de lecture de I’indicateur de niveau n’est pas clairement visible : état

d’encrassement ou de salissure ne permettant pas la lecture de I'intégralité de 1’échelle, valeur(s) effacée(s)...

Incorporateur de produit : état.

4.3.1.1. Absence.

Ce défaut est constaté si aucun dispositif d’incorporation des produits n’est installé sur un appareil postérieur
a 1995 et dont la hauteur de 'orifice de remplissage est situé a plus de 1,50 m.

4.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le dispositif d’incorporation installé ne peut étre mis en ceuvre normalement :
vannes cassées ou grippées, conduites détériorées ou absentes, circuit obstrué... Ce défaut ne concerne que les
appareils postérieurs a 1995 et dont la hauteur de l'orifice de remplissage est située a plus de 1,50 m.

Appareillage de mesure, commandes et systemes de régulation
Commande de fermeture générale de la pulvérisation : état.

5.1.1.1. Absence.

Ce défaut s’applique pour les appareils disposant d’au moins trois sections de pulvérisation. Il sera constaté
s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture générale de la pulvérisation : la coupure doit
étre possible dans un délai inférieur a cinq secondes (la coupure du moteur ou le débrayage du systeme
d’entralnement ne peuvent étre pris en considération comme commande spécifique de fermeture).

5.1.1.2. Non fonctionnelle.

Ce défaut sera constaté si apres manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne
s’interrompt pas apres cinq secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon réguliere cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande(s) de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons) : état.

5.2.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif spécifique prévu pour la fermeture sectorielle ; il doit
étre possible de fermer la pulvérisation au moins en deux secteurs (ceux-ci sont alors délimités par 1’axe
d’avancement et correspondent aux cotés gauche et droit de I’appareil). L’absence de dispositif n’est considérée
que si le matériel en était pourvu lors de sa conception initiale.

5.2.1.2. Non fonctionnelles.
Ce défaut sera constaté si aprés manceuvre de la commande de fermeture 1’écoulement aux sorties ne

s’interrompt pas apres cing secondes ou si le circuit ne s’établit pas de facon régulieére cinq secondes apres la
manceuvre d’ouverture.

Commande de fermeture partielle de la pulvérisation au niveau des sections (trongons): retours
compensatoires.

5.2.2.1. Absence.
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Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de corriger I’augmentation de pression liée a
la fermeture d’une autre section de pulvérisation.

5.2.2.2. Non fonctionnels.

Ce défaut sera constaté si au moins I'un des dispositifs permettant de corriger 1’augmentation de pression
liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation ne peut &tre manceuvré.

5.2.2.3. Mauvais équilibre.

Ce défaut sera constaté si I’augmentation de pression liée a la fermeture d’une autre section de pulvérisation
est supérieure a2 10 % de la pression initiale.

Dispositif(s) de régulation de la pression : état.

5.3.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun dispositif permettant de régler la pression de travail.

5.3.1.2. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si le dispositif permettant de régler la pression de travail ne peut étre manceuvré, ou
si sa mise en ceuvre ne permet pas de faire varier la pression dans la plage usuelle de travail. A titre indicatif,
pour les cultures basses, la plage usuelle est comprise entre 1 et 8 bars.

Dispositif(s) de régulation de la pression : fonctionnement.

5.3.2.1. Faible instabilité de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parameétres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué en moins de cinq minutes ; cette variation ne doit toutefois
pas excéder 10 % de la valeur initialement réglée.

5.3.2.2. Forte instabilit¢ de pression.

Apres réglage de la pression de travail et sans modification des parameétres de fonctionnement (régime
moteur, régime de rotation, vitesse d’avancement, nombre et nature des circuits alimentés...), ce défaut sera
constaté si la pression moyenne de travail a évolué de plus de 10 % de sa valeur initiale, en moins de cinq
minutes.

Indicateur de pression : état.

5.4.1.1. Absence.

Ce défaut sera constaté si aucun dispositif permettant de mesurer la pression de travail n’est installé sur
I’appareil ; ce défaut n’est pas pris en considération si cette absence est prévue deés la conception initiale.

5.4.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm.

5.4.1.3. Plage de mesure inadaptée.

Ce défaut sera constaté si la plage de mesure excede 25 bars. En cas de double échelle ou échelle dilatée, la
premiere plage sera prise en considération pour relever ce défaut.

5.4.1.4. Graduations inadaptées.

Ce défaut sera constaté si la plage de pression entre deux graduations excede :
0,2 bar entre 1 et 8 bars ;
1 bar entre 8 et 20 bars ;
2 bars au-dela de 20 bars.

Indicateur de pression : fonctionnement.
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5.4.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de pression ne peut étre lue sur I’afficheur ou si la lecture est
rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité de I’écran, déformation mécanique du dispositif
(aiguille tordue ou cassée par exemple...).

5.4.2.2. Imprécision faible.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de moins
de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, 1’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :

— inférieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;

— inférieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure ou égale a 10 bars.

5.4.2.3. Imprécision importante.

Ce défaut sera constaté s’il existe un écart variable entre la pression réelle et la pression affichée de plus de :

0,2 bar entre 1 et 2 bars ;
10 % de la valeur de la pression réelle pour les autres pressions.

Ce défaut sera également constaté si, quelle que soit la valeur de la pression, I’écart de pression entre la
valeur réelle et la valeur affichée reste constant et :

— supérieur a 0,5 bar, si la plage de pression utilisée est inférieure a 10 bars ;
— supérieur a 1 bar, si la plage de pression utilisée est strictement supérieure a 10 bars.

Indicateur utilisé pour la régulation : vitesse d’avancement.

5.5.1.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de vitesse d’avancement ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le
boitier de régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse (galet presseur hors
service, encrassement...).

5.5.1.2. Imprécision.
Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle de la vitesse d’avancement.

Indicateur utilisé pour la régulation : débit.

5.5.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut sera constaté si aucune valeur de débit ne peut étre lue sur I’afficheur ou par le boitier de
régulation ou si le capteur présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.5.1.2. Imprécision.
Ce défaut sera constaté si I’écart entre la valeur lue par I'indicateur s’écarte de plus de 5 % de la valeur
réelle du débit.

Autres indicateurs : état.

5.6.1.1. Non fonctionnel(s).

Ce défaut sera constaté si aucune valeur liée au capteur ne peut €tre lue sur I’afficheur ou si le capteur
présente des traces manifestes de dégradation sérieuse.

5.6.1.2. Mauvaise lisibilité.

Ce défaut sera constaté si le diametre de I’afficheur analogique est inférieur a 63 mm lorsque celui-ci est
positionné a portée de main de I’opérateur ou entre les points d’attelage de I’attelage trois points et le tracteur.
Pour d’autres positions de I’afficheur, ce défaut sera constaté si le diametre est inférieur a 100 mm..

Ce défaut sera également constaté si la lecture est rendue hasardeuse par la dégradation du matériel : opacité
de I’écran, déformation mécanique du dispositif (aiguille tordue ou cassée par exemple, etc.)

Texte précédent Page précédente Page suivante Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

Flexibles et canalisations
Flexibles de distribution : état.

6.1.1.1. Pliures importantes.

Ce défaut sera constaté si au moins une courbure provoque une pliure du flexible.

6.1.1.2. Usure mineure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure est nettement visible
6.1.1.3. Usure majeure.

Ce défaut sera constaté si au moins une trace d’abrasion de la gaine extérieure rend la trame intérieure de la
conduite nettement visible.

Filtres
Filtre a laspiration : état.

7.1.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit d’aspiration, entre cuve et pompe.
7.1.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.1.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.1.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer 1’étanchéité et/ou le passage de I'intégralité

du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.1.1.5. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son rdle).

Filtre central au refoulement : état.

7.2.1.1. Absent.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau du circuit central de refoulement, entre pompe et
dispositif de régulation.

7.2.1.2. Non isolable.

Ce défaut sera constaté si le démontage du filtre provoque un écoulement de liquide qui perdure dans le
temps ; I’égouttement se poursuit au-dela de quinze secondes apres la fin du démontage.

7.2.1.3. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.2.1.4. Défaut de joint.

Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité

du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.2.1.5. Elément filtrant défectueux.
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Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres au niveau des sections de pulvérisation : état.

7.3.1.1. Absent.
Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des différents circuits de distribution.

7.3.1.2. Non démontable.

Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.

7.3.1.3. Défaut de joint.
Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité

du liquide au travers de I’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.3.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son role).

Filtres aux buses : état.

7.4.1.1. Absents.

Ce défaut sera constaté s’il n’existe aucun filtre au niveau des porte-jets.

7.4.1.2. Non démontable.
Ce défaut sera constaté si le démontage n’est pas possible sans risque de casse du matériel.
7.4.1.3. Défaut de joint.
Ce défaut sera constaté si aucun joint n’est présent pour assurer I’étanchéité et/ou le passage de I’intégralité

du liquide au travers de 1’élément filtrant. Ce défaut sera également relevé si le positionnement ne permet pas
d’assurer ces fonctions ou si le modele installé est inadapté.

7.4.1.4. Elément filtrant défectueux.

Ce défaut sera constaté si I’élément assurant la filtration est absent, perforé ou déformé (cette déformation ne
lui permettant plus d’assurer correctement son rdle).

7.4.1.5. Montage hétérogene.

Ce défaut sera constaté si les filtres installés ne sont pas tous identiques.

Rampes de pulvérisation
Structure de rampe : déformations sur un plan vertical.

8.1.1.1. Courbure faible.

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est inférieure a :
10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;
1 % de la demi-largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.2. Courbure importante.

Ce défaut sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne et si la fleche maximale est supérieure a :
10 cm pour les rampes de largeur inférieure a 20 m ;
1 % de la demi-largeur de la rampe pour les rampes de largeur supérieure ou égale a 20 m.

8.1.1.3. Défaut de parallélisme faible.
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Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement parallele au sol, la différence de hauteur par rapport au
sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est inférieure a 20 cm.

8.1.1.4. Défaut de parallélisme important.

Ce défaut ne sera constaté que pour les rampes de 12 m de largeur ou plus et dépourvues de dispositif de
stabilisation verticale. Si la rampe n’est pas strictement paralléle au sol, la différence de hauteur par rapport au
sol entre le point le plus haut et le point le plus bas est supérieure ou égale a 20 cm.

Structure de rampe : déformations sur un plan horizontal.

8.1.2.1. Ecart de position faible.

Ce défaut ne sera constaté si la rampe n’est pas rectiligne sur le plan horizontal ou si elle présente une
orientation non perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal, entre la
position réelle de I'extrémité de rampe et sa position normale doit étre inférieur a:

2 m pour les rampes de largeur inférieure a 16 m;

3 m pour les rampes de largeur comprise entre 16 et 30 m;

4 m pour les rampes de largeur supérieure a 30 m;

8.1.2.2. Ecart de position important.

Ce défaut est constaté si la rampe présente une déformation sur I’axe horizontal ou une orientation non
perpendiculaire par rapport a I’axe d’avancement. L’écart, sur le plan horizontal, entre la position réelle de
I’extrémité de rampe et sa position normale est supérieur a :

2 m pour les rampes de largeur inférieure a 16 m;

3 m pour les rampes de largeur comprise entre 16 et 30 m;

4 m pour les rampes de largeur supérieure a 30 m.

Structure de rampe : protection des buses extrémités.

8.1.3.1. Trongon(s) escamotable(s) défectueux.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la rampe ne peut s’effacer en cas de
contact avec un obstacle vertical. Cet obstacle étant situé a plus de 90 % de la demi-largeur de la rampe, par
rapport a ’axe d’avancement.

8.1.3.2. Contact avec le sol non protégé.
Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus, si la buse d’extrémité peut entrer en
contact avec le sol.

Structure de rampe : lésions aux soudures.

8.1.5.1. Lésion mineure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture ne portant pas
préjudice a la solidité ou la rigidité du matériel.

8.1.5.2. Lésion majeure.

Ce défaut sera constaté si une ou plusieurs soudures présentent une amorce de rupture portant préjudice a la
rigidité ou la solidité du matériel.

Comportement de la rampe : jeux aux articulations.

8.2.1.1. Jeux importants.

Ce défaut est constaté si les jeux permettent un débattement libre de la rampe de plus de 50 cm a son
extrémité.

Comportement de la rampe : stabilité.
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8.2.2.1. Dispositif de stabilisation non fonctionnel.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si aucun dispositif ne permet le retour de
la rampe en position normale de travail aprés une modification de sa position initiale sur le plan vertical.

8.2.2.2. Mauvais fonctionnement.

Ce défaut est constaté pour les rampes de 12 m de largeur ou plus si des points durs apparaissent lors de la
manceuvre de la rampe (en position de travail) sur un plan vertical.

Comportement de la rampe : réglage en hauteur.

8.2.3.1. Impossible.

Ce défaut est constaté si le réglage en hauteur de la rampe n’est pas possible.

8.2.3.2. Mauvais état.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des traces de corrosion
perforante ou des déformations mécaniques.

8.2.3.3. Mauvais fonctionnement.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe présente des points durs ou de
blocage lors de sa manceuvre.

8.2.3.4. Inadapté.

Ce défaut est constaté si le dispositif de réglage en hauteur de la rampe ne permet pas d’ajuster la hauteur de
travail aux cultures effectivement traitées. Cette hauteur est comprise entre 50 et 70 cm au-dessus de la culture.

Porte-jets : disposition.

8.3.1.1. Dissymétrie de montage.

Ce défaut est constaté si les porte-jets ne sont pas installés de facon symétrique par rapport a 1’axe
d’avancement ; cette différence est signifiée si elle atteint 2 % par rapport a la position symétrique.

8.3.1.2. Irrégularité des espacements.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des écartements entre deux porte-jets successifs s’écarte de plus de
5 % de sa valeur nominale.

8.3.1.3. Mauvais aplomb.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets s’écarte de plus de 10° de I’aplomb vertical.

Porte-jets : état.

8.3.2.1. Félure.

Ce défaut est constaté si au moins I'un des porte-jets présente une félure.

8.3.2.2. Casse.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets est cassé.

8.3.2.3. Usure.

Ce défaut est constaté si au moins 1’'un des porte-jets présente une fixation du jet usée : arréte de baionnette
émoussé ou filetage foiré.

Porte-jets : fonctionnement.

8.3.3.1. Antigoutte défectueux.

Texte précédent Page précédente Page suivante Texte suivant




26 décembre 2008 JOURNAL OFFICIEL DE LA REPUBLIQUE FRANCAISE Texte 56 sur 192

Ce défaut est constaté si a la fermeture du circuit un écoulement se poursuit sur un au moins des porte-jets
apreés une période de cinq secondes. Ce défaut est également relevé si a I'ouverture du circuit la régularité
d’écoulement aux jets n’est pas atteinte en cinq secondes.

8.3.3.2. Hétérogénéité d’alimentation.

Ce défaut est constaté si la pression mesurée a la sortie d’au moins un porte-jets soit :

— s’écarte de plus de 10 % de la valeur mesurée a 1’emplacement de I’indicateur de pression de 1’appareil,
soit

— s’écarte de plus de 10 % de la moyenne des pressions mesurées au niveau des autres sections de
pulvérisation.

Buses de pulvérisation
Matériel : nature du montage.

9.1.1.1. Hétérogénéité de marque.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes de la méme marque.

9.1.1.2. Hétérogénéité de matériau.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme matériau.

9.1.1.3. Hétérogénéité de type.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes constituées du méme type. On
appelle type de buse une méme référence caractérisant la forme (jet plat, jet conique...) et la granulométrie
(taille des gouttelettes émises) du jet de pulvérisation.

9.1.1.4. Hétérogénéité d’angle.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur I’appareil ne forment pas toutes un méme jet de
pulvérisation. Ce défaut ne sera toutefois pas relevé dans le cas d’un montage particulier justifié par I'usage ;
exemple : buse d’extrémité de rampe dont 1’angle serait réduit pour limiter la dérive de pulvérisation.

9.1.1.5. Hétérogénéité de calibre.

Ce défaut est constaté si les buses installées sur 1’appareil ne sont pas toutes du méme calibre. Le calibre
représente la propriété qui relie le débit de sortie a la pression d’alimentation.

Matériel : orientation du montage
9.1.2.1. Hétérogénéité.
Ce défaut est constaté si les buses (a jet plat) installées sur 1’appareil ne sont pas toutes orientées de la
méme facon. L’orientation est repérée par rapport a ’axe de la rampe.
9.1.2.2. Incorrecte.

Ce défaut est constaté si, pour au moins une buse (2 jet plat) installée sur I’appareil, I’axe de la fente de
sortie ne forme pas un angle compris entre 3° et 7° avec ’axe de la rampe.

Fonctionnement : régularité.

9.2.1.1. Obstacle dans les jets.

Ce défaut est constaté si une partie de la pulvérisation est interceptée par des composantes du pulvérisateur
(chassis, conduites...) ; cette interception provoquant un écoulement continu ou un égouttement a raison de plus
d’une goutte toutes les cinq secondes.

9.2.1.2. Panache hétérogene.

Ce défaut est constaté si la pulvérisation présente une hétérogénéité visuelle dans sa distribution spatiale ou
quantitative.

Fonctionnement : débit.
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9.2.2.1. Usure partielle.

Ce défaut est constaté si moins de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport
a la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de
toutes les buses installées sur la rampe sera utilisée. Pour les buses de débit nominal inférieur a 1 L/min (a
considérer sur I’ensemble de la plage de pression fournie par le constructeur), une valeur seuil de 10 % sera
retenue.

Le renouvellement ne concernera que les buses déficientes.

9.2.2.2. Usure globale.

Ce défaut est constaté si plus de 33 % des buses présentent un débit s’écartant de plus de 15 % par rapport a
la valeur nominale indiquée par le constructeur. Si cette valeur n’est pas disponible, la moyenne de débit de
toutes les buses installées sur la rampe sera utilisée.

Pour les buses de débit nominal inférieur a 1L/min, une valeur seuil de 10 % sera retenue.
Le renouvellement concernera alors I’intégralité du jeu de buses.

Soufflerie
Ventilateur : état.

10.1.1.1. Caisson déformé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente une déformation anormale par apport a sa
conception d’origine.

10.1.1.2. Caisson perforé.

Ce défaut est constaté si le caisson du ventilateur présente au moins une perforation non fonctionnelle.

10.1.1.3. Caisson désaxé.

Ce défaut est constaté si I’axe du caisson du ventilateur n’est pas dans celui de la transmission mécanique de
mouvement.

10.1.1.4. Redresseur d’air déformé.

Ce défaut est constaté si au moins 'un des dispositif de redressement d’air présente une déformation
anormale par apport a sa conception d’origine.

10.1.1.5. Redresseur d’air cassé.

Ce défaut est constaté si au moins 1'un des dispositif de redressement d’air est cassé.

10.1.1.6 Pale déformée.

Ce défaut est constaté si au moins 1'une des pales du ventilateur présente une déformation anormale par
rapport a sa conception d’origine.

10.1.1.7 Pale détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins 'une des pales du ventilateur présente une fé€lure ou une cassure.

Ventilateur : fonctionnement.

10.1.2.1. Non fonctionnel.

Ce défaut est constaté si le ventilateur ne peut étre mis en fonctionnement (rotation).

10.1.2.2. Flux d’air insuffisant.

Ce défaut est constaté si le ventilateur génere un flux d’air de faible intensité par rapport a une machine
similaire.

Distribution de 'air : gaines d’adduction d’air.
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10.2.1.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté si au moins I'une des gaines d’adduction d’air n’est pas correctement fixée ; cela
pouvant engendrer son usure accélérée ou celle d’autre(s) organe(s) du pulvérisateur.

10.2.1.2. Non étanche.

Ce défaut est constaté si des fuites d’air peuvent étre ressenties soit sur le cheminement de la gaine, soit au
niveau des raccordements au ventilateur ou aux sorties.

10.2.1.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté si des obstacles ou pliures excessives limitent la circulation de ’air dans les gaines.

Distribution de [’air : sorties d’air.

10.2.2.1. Mal fixée.

Ce défaut est constaté si au moins I'une des sorties d’air n’est pas correctement fixée ; cela pouvant
engendrer une modification de son positionnement au cours du travail.

10.2.2.2. Détériorée.

Ce défaut est constaté si au moins 1'une des sorties d’air présente une félure ou une cassure.

10.2.2.3. Obstruée.

Ce défaut est constaté si des obstacles limitent la sortie de 1’air.

ANNEXE V
MODELE DE VIGNETTE

La vignette est constituée avec le graphisme suivant en remplacant Al, A2, A3, A4, AS par cinq années
successives incluant ’année correspondant a la date limite de validité du contrdle :

Pantone 7482 C (Palette Opagque Couché)
C=B0M=0J=75N=0

En cas de réduction ou d’agrandissement de cette vignette, les proportions du graphisme ci-dessus doivent
étre respectées.
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Elle ne peut avoir une dimension verticale inférieure a 50 mm.

Son support est autocollant et suffisamment résistant pour rester fixé sur le pulvérisateur et lisible pendant
cinq ans dans les conditions normales d’utilisation d’un pulvérisateur.
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A. ORGANISME D’'INSPECTION
Nom : Nom :
N° agrément : Adresse :
Inspecteur : Code APE :
Date et lieu du contrdle : N° SIREN :
Heure de début et de fin :
Contrdle complet O ] | Contréle partiel : O
C. MATERIEL .
Identifiant
Porté
Marque | Capacité Attelage Trainé
Automoteur
Modéle | | Age
Axial canon
Cult basses Arboriculture Viticulture Volte
jet dirigé face par face
Pression constante
Jet projeté Régulation DPM
Jet porté DPA
nombre de rangs Pneumatique
a fente
a double fente standard
Débit buse Type buse a miroir Fonctionnement buse 4 pastille / chambre
a turbulence a injection d'air libre
pastilles a injection d'air forcée
centrifuges

dans un délais de 4 mois

Défauts sans nécessité de nouveau controle

Défauts nécessitant un nouveau contréle
dans un délais de 4 mois

Les défaur margués (1) correspondent a i ibilité d'inspection de par la conception ; les défauts marqués (2) correspondent a 'impossibilité

d inspection de par la maintenance

Erreur moyenne manométre

Erreur débit métre

Usure moyenne buses

Erreur maxi manométre

Erreur moyenne cinémométre

Nombre buses usées

Pertes de charge moyennes

Pertes de charge maxi

Pulvérisateur
en bon état

O Contréle partiel*

* ne pas soumelire son matériel défaillant a une nowvean contrale dans wn délai de 4 mois, aprés Uavoir préalablement fait
réparé, constitue wne infraction, sanctionnée par une contravention de 4™ classe (art. R, 256-32 du code rural)

Controle complet

Date :
Signature de l'inspecteur :

Signature du propriétaire :

O
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1. EXAMENS PRELIMINAIRES
1.1. ETAT DU MATERIEL

1.1.1. Fonctionnalité du pulvérisateur

1.1.2. Propreté du matériel

1.1.3. Contexte

1.2. ELEMENTS DE SECURITE

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du
pulvérisateur

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

2. ETAT GENERAL
2.1. DISPOSITIF D'ATTELAGE
2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. CHASSIS & PIECES DE STRUCTURES
2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. FUITE DE BOUILLIE DE PULVERISATION
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. TRANSMISSIONS AU NIVEAU
DU PULVERISATEUR
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. PNEUMATIQUES
2.5.1. Montage - Maintenance
2.5.2. Usure

3. POMPE

3.1. ETAT
3.1.1. Fuite d'huile

3.2. FONCTIONNEMENT
3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. CUVE RECEVANT LES BOUILLIES
PHYTOSANITAIRES

4.1. BOUCHONS
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation

4.2. INDICATEUR DE NIVEAU
4.2.1. Etat

4.3. INCORPORATEUR DE PRODUIT
4.3.1. Etat

5. APPAREILLAGE DE MESURE,
COMMANDES ET SYSTEMES
DE REGULATION

5.1. COMMANDE DE FERMETURE GENERALE
DE LA PULVERISATION
5.1.1. Etat

Page précédente

5.2. COMMANDE(S) DE FERMETURE PARTIELLE
DE LA PULVERISATION AU NIVEAU DES SECTIONS
(TRONCONS)

5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. DISPOSITIF(S) DE REGULATION DE LA PRESSION
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement

5.4. INDICATEUR DE PRESSION
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. INDICATEUR(S) UTILISE(S) POUR LA
REGULATION

5.5.1. Indicateur de vitesse d'avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. AUTRES INDICATEUR(S)
5.6.1. Etat

6. FLEXIBLES ET CANALISATIONS

6.1. FLEXIBLES DE DISTRIBUTION
6.1.1. Etat

7. FILTRES

7.1. FILTRE A L'ASPIRATION
7.1.1. Etat

7.2. FILTRE CENTRAL AU REFOULEMENT
7.2.1. Etat

7.3. FILTRES AU NIVEAU DES SECTIONS
DE PULVERISATION
7.3.1. Etat

7.4. FILTRES AUX BUSES
7.4.1. Etat

8. RAMPES DE PULVERISATION OU
EQUIPEMENTS DE DISTRIBUTION

DE LA PULVERISATION

8.1. STRUCTURE DE RAMPE OU EQUIPEMENTS
DE DISTRIBUTION
8.1.4, Déformations

8.3. PORTE-JETS - DIFFUSEURS
8.3.1. Disposition

8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. JETS DE PULVERISATION

9.2. FONCTIONNEMENT
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. SOUFFLERIE

10.1. VENTILATEUR

10.1.1. Etat

10.1.2 Fonctionnement

10.2 DISTRIBUTION DE L'AIR
10.2.1. Gaines d'adduction d'air
10.2.2. Sorties d'air

Page suivante
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A. ORGANISME D’INSPECTION

Nom : Nom :

N°® agrément : Adresse :
Inspecteur : Code APE :
Date et lieu du controle : N° SIREN :

Heure de début et de fin :

[Contrale complet O [ | Contréle partiel : O

C. MATERIEL Identifiant
Porté
Marque | ’ Capacité Attelage Trainé
Automoteur
Modele | I Age
Axial canon
Cult basses Arboriculture Viticulture Voite
jet dirigé face par face
Pression constante
Largeur Jet projeté Régulation DPM
Jet porté DPA
Pneumatique
afente
a double fente standard
Débit buse Type buse a miroir Fonctionnement buse a pastille / chambre
a turbulence a injection d'air libre
pastilles 2 injection d'air forcée
centrifuges
Défauts sans nécessité de nouveau contréle Défauts nécessitant un nouveau contréle
dans un délais de 4 mois dans un délais de 4 mois

Les défawt marqués (1) corvespondent a limpossibilité d'inspection de par la conception ; les défauts marqués (2) correspondent a I'impossibilité
d'inspection de par la maintenance

Erreur moyenne manometre Erreur débit métre Usure moyenne buses
Erreur maxi manométre Erreur moyenne cinémométre Nombre buses usées
Pertes de charge moyennes
Pertes de charge maxi

Pulvérisateur [J Contrdle partiel” Controle complet* -

en bon état * ne pas soumeitre son matériel défaillant & une nowvean contréle dans un délai de 4 mois, aprés I'avoir préalablement fait
réparé, constitue une infraction, sanctionnée par une contravention de 4™ classe fart. R. 256-32 du code rural)

Date :

Signature de l'inspecteur : Signature du propriétaire
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. EXAMENS PRELIMINAIRES
ETAT DU MATERIEL

1. Fonctionnalité du pulvérisateur

2. Propreté du matériel

3.

Contexte

1
11.
1.1,
1.1
1.1

1.2. ELEMENTS DE SECURITE

1.2.1. Transmissions hydrauliques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.2. Transmissions mécaniques entre tracteur et
pulvérisateur

1.2.3. Transmissions mécaniques au niveau du
pulvérisateur

1.2.4. Fixations au chassis

1.2.5 Débrayage du/des ventilateur(s)

2. ETAT GENERAL
2.1. DISPOSITIF D’ATTELAGE
2.1.1. Déformations

2.1.2. Modifications

2.1.3. Corrosion

2.2. CHASSIS & PIECES DE STRUCTURES
2.2.1. Déformations

2.2.2. Lésions sur pieces métalliques

2.2.3. Lésions aux soudures

2.2.4. Corrosion

2.2.5. Jeux aux articulations

2.3. FUITE DE BOUILLIE DE PULVERISATION
2.3.1. Fuites mineures
2.3.2. Fuites majeures

2.4. TRANSMISSIONS AU NIVEAU
DU PULVERISATEUR
2.4.1. Transmissions hydrauliques

2.5. PNEUMATIQUES
2.5.1. Montage - Maintenance
2.5.2. Usure

3. POMPE

3.1. ETAT
3.1.1. Fuite d’huile

3.2. FONCTIONNEMENT
3.2.1. Pulsations

3.2.2. Cloche a air

3.2.3. Débit

4. CUVE RECEVANT LES BOUILLIES
PHYTOSANITAIRES

4.1. Bouchons
4.1.1. Etat
4.1.2. Adéquation

4.2. INDICATEUR DE NIVEAU
4.2.1. Etat

4.3. INCORPORATEUR DE PRODUIT
4.3.1. Etat

5. APPAREILLAGE DE MESURE,
COMMANDES ET SYSTEMES DE

REGULATION

5.1. COMMANDE DE FERMETURE GENERALE
DE LA PULVERISATION

5.1.1. Etat
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5.2. COMMANDE(S) DE FERMETURE PARTIELLE
DE LA PULVERISATION AU NIVEAU DES SECTIONS
{TRONGCONS)

5.2.1. Etat

5.2.2. Retours compensatoires

5.3. DISPOSITIF(S) DE REGULATION DE LA PRESSION
5.3.1. Etat
5.3.2. Fonctionnement

5.4. INDICATEUR DE PRESSION
5.4.1. Etat
5.4.2. Fonctionnement

5.5. INDICATEUR(S) UTILISE(S)

POUR LA REGULATION

5.5.1. Indicateur de vitesse d’avancement
5.5.2. Indicateur de débit

5.6. AUTRES INDICATEUR(S)
5.6.1. Etat

6. FLEXIBLES ET CANALISATIONS
6.1. FLEXIBLES DE DISTRIBUTION
6.1.1. Etat

7. FILTRES

7.1. FILTRE A L’ASPIRATION
7.1.1. Etat

7.2. FILTRE CENTRAL AU REFOULEMENT
7.2.1. Etat

7.3. FILTRES AU NIVEAU DES SECTIONS
DE PULVERISATION
7.3.1. Etat

7.4. FILTRES AUX BUSES
7.4.1. Etat

8. RAMPES DE PULVERISATION
8.1. STRUCTURE DE RAMPE

8.1.1. Déformations sur un plan vertical

8.1.2. Déformations sur un plan horizontal

8.1.3. Protection des buses extrémités

8.2, COMPORTEMENT DE LA RAMPE
8.2.1. Jeux aux articulations

8.2.2. Stabilité

8.2.3. Réglage en hauteur

8.3. PORTE-JETS
8.3.1. Disposition
8.3.2. Etat

8.3.3. Fonctionnement

9. JETS DE PULVERISATION
9.1. MATERIEL

9.1.1. Nature du montage

9.1.2. Orientation du montage

9.2. FONCTIONNEMENT
9.2.1. Régularité
9.2.2. Débit

10. SOUFFLERIE
10.1. VENTILATEUR
10.1.1. Etat

10.1.2 Fonctionnement

10.2 DISTRIBUTION DE L’AIR

10.2.1. Gaines d’adduction d'air
10.2.2. Sorties d’air
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